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VENDIM
Nr.1216, daté 3.9.2008

PER MIRATIMIN E RREGULLAVE TEKNIKE PER KERKESAT THELBESORE DHE
VLERESIMIN E KONFORMITETIT Ti MAKINERIVE

Né mbéshtetje t€ nenit 100 t&¢ Kushtetutés dhe t€ nenit 8, t€ ligjit nr.9779, daté 16.7.2007 “Pér
siguriné e pérgjithshme, kérkesat thelbésore dhe vlerésimin e konformitetit t€ produkteve joushigmore”,
me propozimin e Ministrit t¢ Ekonomis€, Tregtisé dhe Energjetikés, Késhilli i Ministrave

VENDOSI:

Miratimin e rregullave teknike pér kérkesat thelbésore dhe vlerésimin e konformitetit té
makinerive, sipas tekstit, qé i bashkélidhet kétij vendimi.

Ky vendim hyn né fuqi pas botimit né Fletoren Zyrtare, por efektet pér zbatimin e tij do té
fillojné mé 29 dhjetor 2009.

KRYEMINISTRI
Sali Berisha

RREGULL TEKNIK
PER KERKESAT THELBESORE DHE VLERESIMIN E KONFORMITETIT TE MAKINERIVE

1.Zbatimi

A Ky rregull teknik zbatohet pér produkte si:

a) makineri;

b) paisje t€ kémbyeshme;

c¢) komponenté sigurie;

d) paisje ngritése;

e) zinxhira, kavo, rripa;

f) paisje té 1évizshme t€ trasmetimit mekanik;

£) makineri pjesérisht t¢ kompletuara;

B.Pérjashtohen nga ky Rregull Teknik:

a) komponenté t€ sigurise t€ parashikuar t€ pérdoren si pjes€ ndrrimi pér z€véndésim né
komponenté t€ njénjte té sigurisé dhe furnizohen nga fabrikuesi i makinerisé origjinale,

b) paisje specifike me pérdorim né panaire dhe/ose né parge lodrash,

¢) makineri t€ projektuara ose t€ vendosura né shérbim vetém pér géllime nukleare t€ cilat, né
rastin e njé avarie, mund té rezultojné me njé rrezatim radioaktiviteti,

d) armé, duke pérfshiré dhe armét e zjarrit,

€) mjete transporti si mé poshté:

(i) traktoré me pérdorim né sektorin bujgésor dhe pyjor me pérjashtim té makinerive té montuara
mbi kéto mjete,

(i) mjete motorrike dhe rimorkiot e tyre, me pérjashtim t€ makinerive t€ montuara mbi kéto
mjete,

(iii) mjete motorrike t&€ parashikuar vet€ém pér konkurim,

(iv) mjete t€ rrjetit t&€ transportit ajror, ujor dhe hekurudhor, me pérjashtim t€ makinerive té
montuara mbi kéto mjete,

f) anije lundruese dhe njési detare té 1évizéshme dhe makineri té instaluara mbi bordin e anijeve
dhe/ose njésive té tilla,

£) makineri t€ projektuara dhe te konstruktuara vetém pér géllime ushtarake dhe policore,

h) makineri t€ projektuara dhe te konstruktuara vetém pér g€llime kérkimi dhe pérdorimi té
pérkohshém né laboratore,
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i) trasmisione ngritése né miniera,

j) makineri té parashikuara pér 1€vizjet skenike gjaté interpretimeve artistike,

k) makineri elektrike dhe elektronike ge mbulohen nga Rregulli Teknik “Per kerkesat thelbesore
dhe vleresimin e konformitetit te paisjeve elektrike te projektuara brenda disa kufijve te tensionit”
miratuar me VKM Nr 369, date 27.03.2008, te zbatuara per:

(i) pérdorime shtépiake,

(ii) paisje audio dhe video,

(iii) paisje té teknollogjisé informatike,

(iv) makineri té€ zakonshme zyre,

(v) paisje shpérndarése dhe kontrolli té tensionit té ulét,

(vi) elektomotorra,

1) tipe te ndryshme té paisjeve elektrike té tensionit té larté si:

(i) paisje shpérndarése dhe kontrolli,

(ii) transformatoré.

2.Pérkufizime

Né kuptim té kétij Rregulli Teknik termi “makineri” parashikon produktet e listuara né€ pikén 1
(A), nga pika a) deri né piken f).

Pércaktimet e méposhtme nénkuptojne:

a) “makineri” eshte:

(i) njé montim, i pérshtatur ose i parashikuar té pérshtatet me njé sistem drejtimi, ndryshe nga ai
i zbatuar direkt nga pérpjekja njerézore ose e kafsheve, dhe qe pérbéhet nga pjesé ose komponenté ku t&
pakten njé nga té cilét eshte i 1évizshem dhe te bashkuar pér njé pérdorim specifik.

(ii) njé montim i referuar si mé lart, g€ i mungojné vetém komponentét g€ e lidhin at€¢ me vendin
ose me burimet e energjisé dhe lévizjes,

(iii) njé montim i referuar si mé lart, i gatshém té instalohet dhe té jeté né gjéndje t€ funksionojé
vetém nése montohet né mjetet e transportit, ose instalohet né njé ndértesé ose né njé strukuré,

(iv) montime té makinerive i referuar si me lart ose makineri pjeserisht t& kompletuara te
referuara né pikén (g) te cilat, pér t€ arritur ne t€ njé€jtin péfundim, rregullohen dhe kontrollohen gé te
funksionojné si njé térési integrale,

(v) njé montim i pjeséve ose komponentéve te bashkuar, ku te pakten njé nga té cilet 1€viz dhe qé
bashkohen sé bashku pér ngritjen e ngarkesa dhe ku vetem burimi i fuqis€ €shté direkt i zbatuar nga
veprimi njerézor,

b) “paisje e kémbyeshme” €shté njé paisje e cila mbas vendosjes né shérbim t€ makineris€ ose té
njé traktori, montohet nga veté operatori i makineris€ ose traktorit me géllim qé t€ ndryshojé funksionin e
tij ose t€ realizojé njé funksion t€ ri, pér sa kohe ge kjo paisje nuk éshté njé mjet (instrument).

¢) “komponent i siguris€” €shté njé komponent qé:

(i) shérben pér té plotésuar njé funksion sigurie,

(ii) éshté vendosur né treg, né ményré t€ pavarur

(iii) difekti dhe/ose funksionimi i keq rrezikon siguriné e personave, dhe

(iv) nuk eshte i domosdoshem ne gellimin ge eshte projektuar makineria ose ge funksione te tilla
mund te zevendesohen me komponente te tjere.

Lista e komponentéve té sigurisé éshté¢ dhéné né pikén 18.

d) “paisje ngrit€se” €sht€ njé komponent ose paisje jo e vendosur né makineriné ngritése, qe
lejon mbajtjen e ngarkeses qe vendoset ndérmjet makinerisé dhe ngarkesés ose mbi veté ngarkesén, ose
éshté parashikuar t€ formojé njé pjesé integrale me ngarkesén dhe éshte vendosur né treg né ményré te
pavarur;

Paisjet e varjes dhe komponentet e tyre konsiderohen gjithashtu paisje ngritese.

e) “zinxhira, kavo, rripa” nénkuptojné zinxhira, kavo dhe rripa t€ projektuar dhe te konstruktuar
pér géllime ngritése si pjesé t&€ makinerisé ngritése ose paisjeve ngritése,

f) “paisje te levizeshme te trasmetimit mekanik” €shté njé komponent i 1€vizshém qé trasmeton
fuqiné ndérmjet makineris€ ose njé traktori me njé makineri tjetér né véndin ku bashkohen. Kur kjo
paisje vendoset né treg me mbrojtése, ajo vlerésohet si njé ;

2) “makineri pjesérisht e kompletuar” €sht€ njé montim qé€ €sht€ pothuajse njé makineri por qe
nuk mund t€ realizojé njé zbatim t& vecanté.
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Njé sistem drejtimi eshte makineri pjes€risht e kompletuar. Makineria pjesérisht e kompletuar
parashikohet vet€m té pérfshihet ose t¢ montohet né njé makineri, ose me njé makineri tjetér pjes€risht té
kompletuar, ose me nje paisje, duke formuar né két€ ményré njé makineri per te cilen zbatohet ky
Rregull Teknik.

3. Pérjashtime

Kur pér makineri rreziget e referuara né pikén 14 jané térésisht ose pjesérisht t€ mbuluara mé
specifikisht nga Rregulla te tjeré Teknik, ky Rregull Teknik nuk zbatohet ose ndérpritet sé zbatuari né até
makineri pérsa i pérket atyre rrezigeve qé zbatohen ne Rregulla t€ tjeré Teknik.

4 Mbikqyrja e tregut

a). Struktura Pergjegjese e Mbikqyrjes se Tregut merr te gjithe masat e nevojshme ge te siguroje
se makineria e vendosur ne treg dhe/ ose ne sherbim ka plotesuar kerkesat e ketij Rregulli Teknik dhe
nuk rrezikon shendetin dhe sigurine e personave, te kafsheve shtepiake dhe te prones kur makineria
instalohet, mirembahet dhe perdoret sipas kushteve te parashikuara.

b). Struktura Pergjegjese e Mbikqyrjes se Tregut merr te gjithe masat e nevojshme ge te siguroje
se makineria pjeserisht e kompletuar vendoset ne treg vetem nese ploteson kerkesat e ketij Rregulli
Teknik

5.Regjistrimi dhe vendosja né treg dhe/ose né shérbim

5.1Regjistrimi

Personi ge vendos makinerine te referuar ne piken 17 ne sherbim/perdorim ne vendin e punes
eshte pergjegjes per regjistrimin e saj duke deklaruar te dhenat e pershkruara ne piken 9 te ketij Rregulli
Teknik. Ky regjistrim kryet prane Inspektoriatit Shteteror te Punes dhe Struktures Pergjegjese te
Mbikqyrjes se Tregut. Regjistrimi duhet te permbaje tipin e makinerise te shogeruar me marken CE si
dhe numrin e identifikimit te organit te autorizuar/ organizem i regjistruar Europian per vleresimin e
konformitetit (ketej e tutje organizem Europian) qe shprehet ne nje nga deklaratat e konformitetit.

5.2 Vendosja ne treg dhe/ose ne sherbim

a) Pérpara vendosjes s€ makinerisé né treg dhe/ose né shérbim, fabrikuesi ose perfagesuesi i tij i
autorizuar:

(i) siguron se ajo plotéson kérkesat thelbésore t&€ shéndetit dhe sigurisé t€ percaktuara né pikén
14,

(ii) siguron se dokumentacioni teknik €shté ne dispozicion sipas percaktimit né pikén 20(A),

(iii) siguron informacionin e nevojshém t&€ domosdoshém, si instruksione etj,

(iv) kryen progedurat e duhura per vlerésimin e konformitetit n¢ pérputhje me pikén 9;

(v) harton deklaraten EC t€é konformitetit ne perputhje me pikén 15.1 (A) dhe siguron g€ kjo
deklarate shogéron makinering,

(vi) vendos marken CE né pérputhje me pikén 16.

b) Pérpara vendosjes né treg t€ makinerisé€ pjesérisht t€ kompletuar, fabrikuesi ose pérfagésuesi i
tij i autorizuar siguron qé éshté plotesuar progedura e referuar né pikén 10,

c). Pér qéllime t€ procedurave t€ referuara né pikén 9, fabrikuesi ose pérfaqésuesi i tij i
autorizuar ka te drejte te kene zgjedhjet e nevojshme per te siguruar qe makineria plotéson kérkesat
thelbésore te shendetit dhe sigurisé t€ percaktuara né pikén 14.

d) Ku makineria éshté subjekt dhe i Rregullave té tjeré Teknike, marka CE tregon se makineria
éshté gjithashtu né pérputhje me kerkesat e kétyre Rregullave Teknike.

Megjithate, kur nje ose me shume nga keto Rregulla Teknik i lejojne fabrikuesit ose
perfagesuesit te tij te autorizuar qe gjate nje periudhe tranzitore, te zgjedhe nje sistem per te zbatuar,
marka CE tregon konformitetin vetem per dispozitat e Rregullave Teknike te zbatuar nga fabrikuesi ose
perfagesuesi i tij i autorizuar.

6.Instalimi dhe pérdorimi i makinerisé

Kerkesat teknike ge sigurojne se personat dhe ne vecanti punonjesit ne vendin € punes jane te
mbrojtur kur perdorin makinerine, me kushtin ge kjo makineri nuk mund te modifikohet ne nje menyre
tjeter nga ajo e percaktuar ne kete Rregull Teknik, rregullohet me Udhezim te Ministrit pergjegjes.

7.Lévizja e liré e mallrave

a) Nuk pengohet, kufizohet ose ndalohet vendosja né treg dhe/ose né shérbim e makinerive té
cilat jané€ né pérputhje me kété Rregull Teknik.

7221



b) Nuk pengohet, kufizohet ose ndalohet vendosja né treg e makinerive pjesérisht t¢ kompletuara
kur fabrikuesi ose pérfagésuesi i tij i autorizuar bén njé deklarate t€ pérfshirjes si referohet ne pikén
15.1(B), ku deklaron q¢ makineria pjesérisht e kompletuar eshte parashikuar te pérfshihet né makineri
ose do montohet me makineri t€ tjera pjesérisht t€ kompletuara pér té formuar njé makineri.

c) Makineria ose makineria pjeserisht e kompletuar ge nuk eshte ne perputhje me kete Rregull
Teknik, mund te paraqitet ne panaire apo ekspozita, vetem nese nje shenim i dukshem tregon qarte se ato
nuk jane ne perputhje me kete Rregull Teknik dhe behen te vlefshme vetem kur te sillen ne perputhje me
kete rregull teknik. Gjate demonstrimeve te mos perputhshmerive te makinerive te tilla ose makinerive
pjeserisht te kompletuara, merren te gjitha masat e nevojshme te sigurise per te garantuar sigurine e
njerezve.

d) Makineria me marken CE dhe e shogeruar nga deklarata e konformitetit, permbajtja e te ciles
eshte sipas Pikes 15.1(A), konsiderohet ne perputhje me kerkesat e ketij Rregulli teknik

8. Klauzola mbi siguriné

Kur struktura pergjegjese e mbikqyrjes se tregut konstaton se makineria ge mban marken CE,
shogeruar nga deklarata e konformitetit EC dhe e vene ne perdorim sipas gellimit dhe kushteve te
parashikuara, rrezikon shéndetin dhe sigurine e njerezve apo te kafsheve dhe te prones, merr te gjitha
masat e nevojshme per terheqjen nga tregu, ndalimin e vendosjes ne treg/ne perdorim, ose kufizon
levizjen e lire te saj.

9.Procedurat mbi vlerésimin e konformitetit t€¢ makinerisé

a) Fabrikuesi ose pérfagésuesi i tij i autorizuar ge té vertetojé konformitetin e makinerisé me
kerkesat e kétij Rregulli Teknik, zbaton njé nga procedurat e vlerésimit t€ konformitetit t¢ péshkruara né
paragrafet b), c) dhe d).

b) Kur makineria nuk i referohet Pikes 17, fabrikuesi ose pérfaqésuesi i tij i autorizuar zbaton
procedurén pér vlerésimin e konformitetit me kontrollet e bréndshme né prodhimin e makinerisé
parashikuar né Piken 21.

¢) Kur makineria i referohet Pikes 17 dhe é&shté prodhuar né pérputhje me standardet e
harmonizuara shqiptare, dhe me kusht qé ato standarde mbulojné t€ gjitha kérkesat pérkatése thelbésore
mbi shéndetin dhe siguring, fabrikuesi ose pérfagésuesi i tij i autorizuar zbaton njé nga procedurat e
méposhtme:

(i) procedurén e vlerésimit t€ konformitetit me kontrolle té bréndshme gjaté prodhimit té
makineris€ si parashikohet né piken 21,

(ii) procedurén e verifikimit EC té tipit si parashikohet ne piken 22 si dhe kontrollet e brendshme
te prodhimit sipas pikes 21 c),

(iii) procedurén e plote te sigurimit t€ cilésisé si parashikohet ne piken 23.

d) Ku makineria i referohet Pikes 17 dhe nuk eshte prodhuar né pérputhje me standardet e
harmonizuara shqiptare, ose vetém pjesérisht né pé€rputhje me kéto standarde, apo keto standarde te
harmonizuara nuk mbulojné t€ gjitha kérkesat thelbésore mbi shéndetin dhe siguring€, ose nuk ekzistojné
standarde t€ harmonizuar pér makinerin€ né fjalé, fabrikuesi ose pérfaqésuesi i tij i autorizuar do t€
zbatojé njé nga procedurat e méposhtme:

(i) procedurén e verifikimit EC té tipit si parashikohet né Piken 22 dhe kontrollet e brendshme te
prodhimit, sipas pikes 21 c),

(ii) procedurén e plote te sigurimit t€ cilésisé si parashikohet né Piken 23.

10.Procedura mbi makineriné pjesérisht t€ kompletuar

a) Fabrikuesi ose pérfaqésuesi i tij i autorizuar, pérpara vendosjes né treg te makinerisé
pjesérisht t€ kompletuar, siguron gé:

(i) éshté pérgatitur dokumentacioni teknik sipas pikes 20 (B),

(ii) jane pergatitur instruksionet e montimit sipas pikes 19;

(iii) eshte hartuar njé deklarate e pérfshirjes si referohet ne Piken 15.1 (B).

b) Instruksionet e montimit dhe deklarata e pérfshirjes shoqérojné makineriné pjesérisht té
kompletuar derisa ajo te perfshihet né makineriné perfundimtare dhe pas kesaj ato do té€ jené pjesé e
dosjes teknike pér até makineri.

7222



11.0rganet e autorizuara

a) Ministri autorizon organet perkatese te vleresimit te konformitetit per vendosjen ne treg/ne
perdorim te makinerive referuar pikes.9 (c) dhe (d), duke percaktuar procedurat e vecanta te vleresimit te
konformitetit dhe kategorine e makinerive per te cilat keto organe jane autorizuar si dhe u cakton atyre
numrin e identifikimit. Keto organe te autorizuara plotesojne kriteret minimale te percaktuara ne piken
24,

b) Kur nje organ i autorizuar konstaton se kerkesat e lidhura me kete Rregull Teknik nuk jane
plotesuar nga fabrikuesi ose nje certificate EC e verifikimit te tipit ose miratimi i nje sistemi te garantuar
te cilesise nuk duheshin leshuar, duke marre ne konsiderate seriozitetin € moskonformitetit ai pezullon
perkohesisht ose anullon certifikaten apo aprovimin e leshuar, ose duke dhene aresye te detajuara, vendos
kufizime ne to, derisa perputhja me keto kerkesa eshte siguruar nga fabrikuesi duke ndermarre masa
korigjuese. Ne sejcilin nga rastet e mesiperme, organi i autorizuar informon Ministrine.

12.Marka CE

a) Marka CE e konformitetit perbehet nga inicialet CE si tregohet ne piken 16.

b). Marka CE vendoset ne makineri ne menyre te dukshme, te qarte dhe te paheqeshme si
tregohet ne piken 16.

c) Ndalohet vendosja mbi makineri e markave, shenjave dhe mbishkrimeve te cilat mund te
corientojne pale te treta ne kuptimin ose formen e markes CE. Cdo marke tjeter e vendosur ne makineri
nuk duhet te dobesoje dukshmerine, gartesine dhe kuptimin e markes CE.

13. Mosperputhja e markes CE

a) Konsiderohet mosperputhje markimi i meposhtem:

(i) vendosja e markes CE ne zbatim te ketij rregulli teknik ne produktet ge nuk mbulohen nga ky
rregull teknik,

(i) mungesa e markes CE dhe/ose e deklarates se konformitetit per makinerine,

(iii) vendosja ne makineri e nje marke, pervec markes CE, ge eshte e ndaluar sipas pikes 12(c).

14. Kérkesat thelbésore mbi shéndetin dhe siguriné t€ lidhura me projektimin dhe konstruksionin
e makinerisé

14.1 Parime t€ pérgjithshme

a) Fabrikuesi i makinerisé ose pérfaqésuesi i tij i autorizuar siguron qé njé vlerésim rreziku éshté
kryer pér té pércaktuar kérkesat thelbésore mbi shéndetin dhe sigurin€é g€ zbatohen né makineri.
Makineria projektohet dhe konstruktohet duke marré né konsideraté rezultatet e ketij vleresimi té
rrezikut.

Nga progesi ripérsérités i vlerésimit t€ rrezikut dhe reduktimit t€ rrezikut referuar si mé sipér,
fabrikuesi ose pérfagésuesi i autorizuar i tij:

(i) pércakton kufizimet e makineris€, t€ cilat pérfshijné pérdorimin e parashikuar dhe cfaredo
perdorimi te gabuar te parashikueshem,

(ii) identifikon rreziget q¢ mund té shkaktohen nga makineria dhe nga situata t€ lidhura me
rrezikun,

(iii) vleréson rreziget, duke marré né konsideraté shkallén e rrezikshméris€ se mundshme té
démtimit dhe te démit né lidhje me shéndetin dhe probabilitetin e dukurise sé tij,

(iv) vleréson rreziget me gellimin e percaktimit ne se kerkohet reduktimi i tyre, né p€rputhje me
objektivat e kétij Rregulli Teknik,

(v) eliminon ose redukton risqet qe shogerojne keto rrezige duke zbatuar masa mbrojtése sipas
rradhes se prioritetiteve te dhéna né piken 14.2.1.2(b).

b) Detyrimet e deklaruara nga kérkesat thelbésore per shéndetin dhe siguriné zbatohen vetém kur
egziston rreziku pérkat€s pér makineriné né fjalé kur ajo pérdoret nén kushtet e parashikuara nga
fabrikuesi ose pérfagesuesi i tij i autorizuar, ose né situata te parashikuara jo normale. Né cdo rast,
zbatohen parimet e integrimit t€ siguris€ sic referohet ne piken 14.1.2 si dhe detyrimet e lidhura me
markimin e makinerisé dhe instruksionet sic referohet ne piken 14.2.7.3 dhe 14.2.7 4.

c) Kérkesat thelbésore per shéndetin dhe siguriné te dhena ne kete pike jané t€ detyruara t€
permbushen; megjithaté, duke marré né konsideraté zhvillimin teknollogjik, kjo mund te mos jete e
mundur per te permbushur objektivat e percaktuara nga ato. N& kété rast, makineria projektohet dhe
konstruktohet me gellim arritjen sa me te larte te ketyre objektivave.

d) Kjo piké éshté e pérbéré nga pjesé t€ vecanta. Pjesa e paré ka njé qéllim té pérgjithshém dhe
zbatohet pér té gjithé llojet e makinerive. Pjesét e tjera i referohen disa tipeve té makinerive me mé
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shumé rreziqge specifike.

Megjithaté, €shté thelbsore t€ shqyrtohet e gjithe kjo pike, me géllim qé t€ sigurohet plotésimi i
té gjithé kérkesave perkatese thelbésore. Kur projektohet makineria, merren né konsideraté kérkesat e
pjesés sé¢ pérgjithshme dhe kérkesat e njé ose mé shumé pjeséve té€ tjera te kesaj pike, né varési nga
rezultatet vlerésimit t€ rrezikut te kryera sipas paragrafit te pare te kesaj pike.

14.2. Kérkesat thelbésore mbi shéndetin dhe siguriné

14.2.1 Vérejtje t& pérgjithshme

14.2.1.1 Pérkufizime

Per gellimin e kesaj pike:

a) “rrezik” eshte njé burim potencial per démtim ose dém né shéndet;

b) “zoné e rrezikshme” eshte cdo zoné brénda dhe/ose pérqark makineris€ né té cilén njé person
&shté subjekt i nje rreziku kundrejt shéndetit dhe sigurisé e tij;

c) “person i ekspozuar” eshte ¢do person qé térésisht ose pjesérisht ndodhet né njé zoné té
rrezikéshme;

d) “operator” eshte personi ose personat gé instalojné, operojné, rregullojné, mirémbajné,
pastrojné, riparojné, ose véné né 1€vizje makinering;

e) “risk” eshte njé kombinim i mundesise dhe shkall€s s€ njé démtimi ose démi né€ shéndet gé
eshte rrjedhojé e njé situate t€ rrezikshme;

f) “mbrojté€se” eshte njé pjesé e makineris€ qé pérdoret vetém pér t€ siguruar mbrojtje népermjet
njé pengese fizike;

g) “paisje mbrojtése” eshte njé paisje, pervec mbrojteses, e cila redukton veté riskun ose e lidhur
me njé mbrojtése;

h) “pérdorim i parashikuar” eshte pérdorimi i makineris€ né pérputhje me informacionin e dhéné
né instruksionet e pérdorimit;

i) “perdorim i gabuar i parashikueshem” eshte pérdorimi i makinerisé né njé ményré té
paparashikuar né instruksionet e pérdorimit, por q¢ mund t€ rezultojé prej njé sjellje njerezore leht€sisht
e parashikueshme.

14.2.1.2 Parime mbi integrimin e sigurisé

a) Makineria projektohet dhe konstruktohet per t’iu pershtatur funksionit te saj dhe qe mund te
operoje, te rregullohet dhe te mirembahet pa vene ne risk personat kur keto aktivitete kryhen jo vetem
sipas kushteve te parashikuara, por edhe duke marre ne konsiderate edhe cfaredo perdorimi te gabuar t&
parashikueshem.

Cdo mase e marré ka si géllim eliminimin e c¢do risku népérmjet jetegjatesise s€ parashikuar té
makinerisé duke pérfshiré€ fazat e transportit, montimit, cmontimit, démtimit dhe shkrirjes (skrap).

b) Né pérzgjedhjen e metodave mé t€ pershtatshme, fabrikuesi ose pérfagésuesi i tij i autorizuar
zbaton parimet e méposhtme, sipas rradhés sé dhéné:

(i) eliminon ose redukton sa té jeté e mundur risqet

(i) merr masat e nevojshme mbrojté€se né lidhje me risqet q€ nuk mund t€ eliminohen,

(iii) informon pérdoruesit mbi risqet € mbetura pér shkak t&€ mungeses se pershtatjes se masave
mbrojtese, tregon nése kérkohet trainim i veganté dhe specifikon cdo nevojé per paisje mbrojtése
personale.

¢) Kur makineria projektohet dhe konstruktohet dhe kur pregatiten instruksionet, fabrikuesi ose
pérfagésuesi i tij 1 autorizuar ka parasysh jo vetém pérdorimin e parashikur t€ makineris€ por gjithashtu
dhe ¢do perdorim te gabuar te parashikueshem.

Makineria projektohet dhe konstruktohet né até ményré qé te parandaloje pérdorimin jo normal
nése ky pérdorim mund te shkaktoje njé risk. Ku éshté e mundur, instruksionet hartohen ge te terheqin
véméndjen e pérdorueséve pér ményrat per te cilat makineria nuk duhet perdorur, dhe ge eksperienca ka
treguar ge mund te ngjasin.

d) Makineria projektohet dhe konstruktohet duke marre parasysh detyrimet kur operatori éshté
subjekt i njé pérdorimi t¢ domosdoshem ose t€ parashikuar té paisjeve mbrojtése personale.

€) Makineria paiset me t€ gjitha paisjet dhe aksesorét e vecante qé mundésojne rregullimin,
mirémbajtjen dhe pérdorimin e saj té sigurté.
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14.2.1.3 Materialet dhe produktet

Materialet e pérdorura gjat€é konstruktimit té makinerisé, ose produktet e perdorura apo te
krijuara gjate perdorimit te saj, nuk duhet t€ rrezikojné sigurin€ ose shéndetin e personave. Vecanérisht,
kur pérdoren fluide, makineria projektohet dhe konstruktohet pér t€ parandaluar risqet pér shkak t&
mbushjes, pérdorimit, pérpunimit ose tharjes.

14.2.1.4 Ndri¢imi

Makineria paiset me njé ndricim integral t€ pershtatshém pér aktivitetet ne lidhje me té, kur
mungesa e tij shkakton njé risk pavarésisht se ndricimi i ambientit ka intesitet normal.

Makineria projektohet dhe konstruktohet né até¢ ményré qé t€ mos keté siperfage me hije qé
shkaktojné bezdi, irritime verbimi, dhe t¢ mos keté efekte t€ rrezikshme stroboskopike mbi pjesét e
l1évizéshme per shkak te ndricimit.

Pjesét e bréndshme t€ makineris€ q€ kérkojné inspektim dhe riparim si dhe vendet e
mirémbajtjes duhet t€ sigurojné njé ndricim té€ mjaftueshém.

14.2.1.5 Projektimi i makinerisé pér t€ lehtésuar manovrimin

a) Makineria, ose ¢do pjesé perberese e saj duhet:

(i) té manovrohet dhe transportohet né ményré t€ sigurté,

(ii) t& ambalazhohet g€ t€ magazinohet e sigurté dhe pa démtime,

Gjaté transportit t¢ makineris€ dhe/ose pjes€ve perberese t€ saj, nuk duhet t€ ket€ mundési té
levizjeve t€ papritura ose té rrezigeve pér shkak t€ pagéndrushmérisé né levizshméri pér sa kohé qé
makineria dhe/ose pjesét perberese té saj manovrohen né pérputhje me instruksionet.

b) Kur pesha, madhésia ose forma e makinerisé ose pjesét perberese t€ saj nuk 1€vizen me doré,
makineria ose secila pjesé perberese e saj:

(i) pérshtatet me ganxha pér ngritje né lartési,

(ii) projektohet me t€ tilla ganxha, ose

(iii) trajtohet né até ményré qé ganxha standarde mund té€ vendosen lirshém.

¢) Kur makineria ose njé nga pjesét perberese té saj l€vizen me doré, duhet g€ ato te:

(i) jené lehtésisht té levizshme,

(i) jene te paisura pér ngritje dhe levizje té sigurta.

Rregullime te vecanta béhen pér trajtimin e veglave dhe/ose pjeséve t€ makinerisé qé edhe pse
jané té€ lehta né pérdorim mund té shfaqin rrezik.

14.2.1.6 Ergonomia

NEg kushtet e parashikuara te pérdorimit, reduktohen né njé minimum t€ mundshém shqetésimet,
lodhja, tensionet fizike dhe fiziologjike duke marré né konsideraté parimet egronomike si:

a) té lejuarit te ndryshueshmerise se permasave fizike, fortesise dhe gendrueshmerise se
operatorit,

b) t€ siguruarit e njé hapésire t€ mjaftueshme pér 1€vizje normale té€ t€ gjithé pjeséve t€ trupit té
operatorit,

¢) t¢ ménjanojé punén me norma te kushtezuara né njé makineri t€ pércaktuar,

d) té ménjanojé monitorimin qé kérkon pérqéndrim pér njé kohé té gjaté,

e) té pérshtasé siperfaget ndarese njeri-makineri sipas karakteristikave t€ parashikuara té
operatoréve.

14.2.1.7 Véndi i operimit

Véndi i operimit projektohet dhe konstruktohet né at€ ményré qé t€ shmange cdo risk té lidhur
me shkarkimin e gazeve dhe/ose mungesén e oksigjenit.

Neése makineria parashikohet t€ pérdoret né njé ambient t€ rrezikshém té lidhur me shéndetin dhe
siguriné e operatorit, ose veté makineria shkakton njé ambient t€ rrezikshém, parashikohet qé operatori t&
keté kushte te mira pune dhe t€ jet€ i mbrojtur nga ¢do rrezik i parashikuar.

Sipas rastit, véndi i operimit eshte njé kabiné e projektuar, e konstruktuar dhe/ose e paisur g€ te
permbushe kérkesat e mésipérme. Pé€r mé tepér, atje ku pérshtatet parashikohet njé dalje emergjente, me
drejtim t€ ndryshém nga dalja e zakonshme.

7225



14.2.1.8 Véndi i qéndrimit

Sipas rastit dhe kur kushtet e punés e lejojné, stacionet e punes duke perbere nje pjese integrale
te makinerise, projektohen per instalimin e vendit te gendrimit.

Neése operatori parashikohet t€ géndrojé i ulur gjaté punes se tij dhe ky vend eshte pjese integrale
e makinerise , véndi i gé€ndrimit parashikohet né makineri.

Véndi i géndrimit duhet ti jap€ mundesi operatorit t&€ ket€ nje pozicion té fiksuar. Per me teper,
vendi i gendrimit dhe distanca e kesaj nga paisjet e kontrollit duhet t€ jete e pershtatur kundrejt
operatorit.

Nése makineria éshté subjekt i vibrimeve, véndi i qéndrimit projektohet dhe konstruktohet né njé
menyré té tillé qé t€ reduktohen vibrimet q€ i trasmetohen operatorit né nivelin mé t€ ulét t€ mundur.
Instalimet e vendit t& géndrimit duhet te pé€rballojné t€ gjithé tensionet q¢mund t€ ndikojné tek operatori.
Kur nuk ka dysheme poshte kembeve te operatorit duhet ge mbeshtetesja e kembeve te tij te vishet me nje
material rezistent ndaj rreshqitjes.

14.2.2 Sistemet e Kontrollit

14.2.2.1 Siguria dhe besueshmeria e sistemeve té kontrollit

Sistemet e kontrollit projektohen dhe ndértohen né njé menyré té tille qé€ t&€ parandalohen situata
té rrezikshme. Mbi té gjitha, sistemet e kontrollit projektohen dhe ndértohen ne nje menyre te tille qé:

a) t€ pérballojné ngarkesat e aktiviteteve t€ parashikuara dhe ndikimet e jashtme,

b) njé difekt né hardware ose software ne sistemin e kontrollit, nuk con né€ situata t€ rrezikshme,

c) gabimet né llogjikén e sistemit t€ kontrollit nuk ¢cojné né situata t€ rrezikshme,

d) gabimet njerézore gjat€ operimit t€ parashikuar té arésyeshem nuk con né situata té
rrezikshme.

Vémendje té vecanté i kushtohet pikave te méposhtme:

(i) makineria nuk mund té filloje te punoje ne menyre te papritur,

(ii) parametrat e makinerisé nuk duhet té ndryshojné né¢ menyré té pakontrolluar, kur ndryshime
té tilla mund té ¢ojné né situata t€ rrezikshme,

(iii) makineria nuk mund te parandaloje ndalimin, nése komanda e ndalimit &shté dhéné,

(iv) te mos bjere ose leshohet asnje pjese e palevizshme e makinerise ose pjese te fiksuara ne te,

(v) ndalimi automatik ose manual i pjeséve t€ lévizshme, ¢fardo q¢ mund t€ jené, duhet té béhet
pa pengesa,

(vi) paisjet mbrojtese duhet t€ jené plotésisht efektive ose t€ kené komanda ndalimi,

(vii) siguria e lidhur me pjesét e sisemit t€ kontrollit zbatohet né njé menyré t€ kuptueshme pér
térésiné e makineris€ s¢ montuar dhe/ose t€ makineris€ pjes€risht t€ montuar.

Pér sisteme pa kabell aktivizohet nje ndalim automatik kur nuk trasmetohen sinjale korrekte
kontrolli duke pérfshiré dhe humbjen e komunikimit.

14.2.2.2 Paisjet e kontrollit

Paisjet e kontrollit duhet té jené;

a) qartésisht t€ dukshme dhe t€ identifikuara, duke pérdorur piktograma sipas rastit, t¢ vendosura
né menyré té tille ge te operojne ne menyre te sigurté pa hezitim, ose humbje kohe dhe pa medyshje,

b) té€ projektuara né até ményré qé 1€vizja e paisjes sé€ kontrollit t€ jet¢ né pérputhje me efektin e
saj,

c¢) té vendosura jasht€ zonave me rrezik, me pérjashtim te rastit kur paisja e kontrollit realizon
njé ndalim emergjent ose ka nje pult komandimi te tipit te varur.

d) té vendosura né njé menyré t€ tillé q€ operimi i tyre nuk shkakton rrezik t€ shtuar,

e) t€ projektuara ose mbrojtura né njé menyré té tillé qé efekti i deshiruar, atje ku pérfshihet njé
rrezik, mund t€ arrihet vetém nga njé veprim i paramenduar,

f) té realizuara né njé menyré t€ tillé qé t€ pérballojné forca t&€ parashikuara; vemendje e vecante
i kushtohet paisjeve te ndalimit emergjent q€ jané subjekt i forcave t€ konsiderueshme.

Kur njé paisje kontrolli projektohet dhe konstruktohet pér té€ kryer disa veprime t€ ndryshme
individuale, veprimi realizohet i paraqitur qartésisht dhe atje ku kérkohet me subjekt t€ konfirmuar.

Paisjet e kontrollit rregullohen g€ shtrirja e tyre, 1évizshméria dhe rezistenca né€ operime t€ jeté
né pajtueshméri me veprimin qé realizohet, duke marré né konsideraté dhe parimet ergonomike.
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Makineria plotésohet me tregues pér operime t€ sigurta. Operatori duhet t€ jeté né gjéndje ti
lexojé kéta tregues nga pozicioni i kontrollit.

Nga ¢do pozicion kontrolli, operatori duhet t€ jet€ né gjéndje t€ sigurojé qe nuk ka zoné rreziku,
ose sistemi i kontrollit projektohet dhe konstruktohet né at€ menyré qé vénia né pune t€ parandalohet kur
dikush éshté né zonén e rrezikut.

Neése asnje nga keto mundesi nuk eshte e zbatueshme, pérpara venies ne pune te makinerise,
duhet t& veprojé njé sinjal paralajmérues akustik dhe/ose vizual. Personat e ekspozuar duhet t¢ kené kohé
té largohen nga zona e rrezikut ose te parandalojné makineriné t€ vihet né 1€vizje.

Nése éshté e nevojshme, makineria parashikohet gqé t€ kontrollohet vetém nga pozicionet e
kontrollit t¢ vendosura né njé ose mé shumé zona té paracaktuara.

Kur ka mé shumé se njé pozicion kontrolli, sistemi i kontrollit projektohet né njé menyré té tillé
qé pérdorimi i njé pozicioni t€ parandalojé pérdorimin e pozicioneve t€ tjeré t€ kontrollit, duke
pérjashtuar vetém kontrollet e ndalimit dhe ndalimet emergjente.

Kur makineria ka dy ose mé shumé pozicione operimi, ¢do pozicion parashikohet me t€ gjithé
paisjet e kérkuara té kontrollit dhe operatorét mund té veprojné pa véshtirési dhe t€ mos vendosin njeri
tjetrin ne situata rreziku.

14.2.2.3 Vénia né puné

Makineria vihet né pune vetém nga njé veprim i vullnetshem mbi né njé paisje kontrolli té
parashikuar pér kété géllim.

E njéjta kérkese zbatohet kur:

a) makineria rivihet n€ pune mbas njé ndalese, per cfaredo lloj shkaku,

b) njé ndryshim i réndésishém ndikon né kushtet e funksionimit.

Megjithate, rivenia ne pune e makinerise ose nje ndryshim ne kushtet e funksionimit mund te
kryhet nga nje veprim i vullnetshem mbi nje paisje, pervec paisjes se kontrollit, me kushtin se kjo nuk
con ne nje situate te rrezikshme.

Pér makinerit€ qé funksionojné né ményré automatike, vénia n€ pune, rivénia né pune mbas njé
ndalese ose njé ndryshimi né kushtet e funksionimit, mund t€ b&€het pa ndérhyrje, me kushtin qé kjo té
mos ¢ojé né njé situaté rreziku.

Kur makineria ka paisje te ndryshme kontrolli per venien ne pune dhe operatoret si pasoje mund
te rrezikojne njeri tjetrin, pershtaten paisje shtese per te shmangur rrezige te tilla. Nése siguria kérkon gé
vénia né pune dhe/ose ndalimi t€ kryhen me njé sekuence specifike, atehere duhet t€ keté paisje qé
sigurojné qé ato funksione realizohen né rradhen e duhur.

14.2.2.4 Ndalimi

14.2.2.4.1 Ndalimi normal

Makineria pérshtatet me njé paisje kontrolli népérmjet s€ cilés makineria realizon siguriné e njé
ndalimi te plote.

Per arsye sigurie, cdo vénd pune pérshtatet me njé paisje kontrolli, g€ né varési t€ rrezigeve
ekzistuse, té€ ndalojé disa ose té€ gjithé funksionet e makinerisé.

Paisja e kontrollit te ndalimit t€ makinerisé ka prioritet mbi paisjet e kontrollit te vénies né puné.
Furnizimi me energji duhet t€ ndérpritet, sapo makineria ose funksionet e rrezikshme t€ saj kané ndaluar.

14.2.2.4.2 Ndalimi operacional

Kur pér aresye operacionale, kérkohet njé paisje kontrolli ndalimi qé nuk ndérpret energjiné qé
furnizon butonét e veprimit, duhet te monitorohen dhe mirémbahen kushtet e ndalimit.

14.2.2.4.3 Ndalimi emergjent

Makineria pershtatet me njé ose mé shumé paisje kontrolli emergjente ndalimi qé bejne te
mundur shmangien e rrezikut aktual ose te afert.

a) Pérjashtimet e méposhtme zbatohen né:

(i) makineri né€ t€ cilén njé paisje kontrolli ndalimi emergjente nuk minimizon rrezikun ose sepse
nuk reduktohet koha e ndalimit, ose sepse nuk mundeson marrjen e masave te kerkuara specifike ne
lidhje me riskun,
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(ii) makinerite portative ge mbahen dhe/ose drejtohen me dore.

b) Paisjet duhet:

(i) té kené paisje kontrolli te identifikueshme, te dukshme qarte dhe te arritshme shpejt

(ii) t& ndalojné procesin e rrezikshém mundésisht sa mé shpejt pa krijuar risqe té tjera,

(iii) kur éshté e nevojshme té kené butona ose té lejojné butonizimin e disa 1€vizjeve mbrojtése.

Sapo funksionimi aktiv i paisjes sé kontrollit te ndalimit emergjent nderpret njé komande ndalimi
pasuese, komandé ge duhet te perballohet nga angazhimi i paisjes sé€ kontrollit te ndalimit emergjent per
sa kohe ge ky angazhim specifikisht i bllokuar t€ mos ket€ mundési t€ veprojé né paisje pa shtypjen e
butonit t& njé komande ndalimi; ajo duhet t¢ mundésoje t€ shképusé paisjen vetém nga funksionimi
pérkatés dhe shképutja e paisjes duhet t€ mos rivéré né pune makineriné por vet€m té lejojé rivénien né
lévizje. Funksioni i ndalimit emergjent duhet te jete i vlefshem dhe operacional ne cdo kohe pa marre
parasysh menyren e operimit.

Paisjet e kontrollit te ndalimit emergjent duhet te jene mbeshtetje per masa te tjera mbrojtese dhe
jo per zevendesimin e tyre.

14.2.2.4.4 Montimi i makinerisé

Kur makineria ose pjesét e makineris€ projektohen té€ punojné s€ bashku, makineria projektohet
dhe konstruktohet né até menyré qé paisjet e kontrollit te ndalimit, duke pérfshiré dhe paisjet e kontrollit
te ndalimit emergjent, t€ ndalojné jo vetém veté makinerin€ por dhe t€ gjithé paisjet e lidhura me t€, nése
funksionimi i tyre né vazhdim mund t€ jeté i rrezikshém.

14.2.2.5 Pérzgjedhja e ményrave té kontrollit ose t& funksionimit

Menyra e perzgjedhur e kontrollit ose e funksionimit nuk lejon té gjithé menyrat e tjera te
kontrollit ose te funksionimit, me pérjashtim té paisjeve te kontrollit te ndalimit emergjent.

Nése makineria projektohet dhe konstruktohet g€ t€ lejojé ne pérdorimin e saj perzgjedhje te
paisjeve individuale te kontrollit ose te ményrave te funksionimit ge kérkojné masa té€ ndryshme
mbrojtése dhe/ose progedura pune, ato pérshtaten me njé selektor i cili mund té bllokohet né ¢do
pozicion. Cdo pozicion i selektorit eshte qartésisht i identifikuar dhe i perket vetem nje funksioni te
perzgjedhur ose njé ményre kontrolli.

Selektori mund t€ zevendesohet me nje perzgjedhje te njé metode tjetér i cila kufizon pé€rdorimin
e disa funksioneve t€ ndara né disa kategori pér operatorin ne makineri.

Nése pér disa funksione, makineria duhet te funksionoje me njé paisje per mbrojtje té
zevendesuar ose te hequr dhe/ose me nje paisje per mbrojte t€ démtuar, perzgjedhja e menyres se
kontrollit ose te operimit duhet g€ njékohesisht té:

a) béjé té paafté t€ gjithe menyrat e tjera te perzgjedhura per kontrollin dhe funksionimin,

b) lejojé operimin e funksioneve té rrezikshme vetém nga paisjet e kontrollit duke kérkuar
veprim té pandérpreré te tyre,

¢) lejojé operimin e funksioneve t€ rrezikshme vetém né kushtet e rrezikut t€ reduktuar ndersa
parandalon rreziqe te ardhura nga vazhdimesia lidhese,

d) parandalojé cdo operim té funksioneve té rrezikshme nga veprimi i ndergjegjshem ose jo mbi
elementet e makines.

Pérzgjedhja e menyrave te kontrollit ose t€ funksionimit projektohet dhe konstruktohet duke
aktivizuar dhe masa te tjera mbrojtese ge te sigurohet nje nderhyrje e sigurte ne zone kur nuk plotesohen
njekohesisht kater kushtet e mesiperme.

Dubhet shtuar ge operatori té jet€ né gjéndje t€ kontrollojé operimin e pjeséve g€ ka né€ proges nga
pika e verifikimit (korigjimit).

14.2.2.6 Difekte né furnizimin e energjisé

Ndérprerja, rivendosja mbas nje ndérprerje ose luhatjet né cfardo ményre e furnizimin me
energji né makineri nuk duhet té€ shkaktojé situata té rrezikshme.

Véméndje t€ vecanté marrin pikat e méposhtme:

a) makineria nuk duhet té¢ vihet né levizje ne menyre te papritur,

b) parametrat e makineris€ nuk duhet t¢ ndryshojné né njé ményré té€ pakontrolluar kur ky
ndryshim mund t€ shkaktojé njé situaté t€ rrezikshme,

c¢) makineria nuk duhet t¢ parandalohet nga ndalimi nése komanda éshté dhéné,

d) pjesé te palevizéshme t€ makineris€ ose pjesé té€ fiksuara né makineri nuk duhet t€ bien ose
derdhen,
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e) ndalimi automatik ose me dore i pjeséve 1€vizése , atje ku mundet , duhet t€ jeté i lir€,

f) paisjet mbrojtése duhet té€ kene efektivitet te plote ose t€ japin njé komand€ ndalimi.

14.2.3 Mbrojta nga rrezige mekanike

14.2.3.1 Rreziku nga humbja e gendrueshmérisé

Makineria dhe komponentét e tij si dhe bazamenti duhet té€ jené mjaft t&€ qéndrueshém pér té
shmangur pérmbysjen, rénien, ose 1€vizjet e pakontrolluara gjaté transportit, montimit, ¢montimit dhe t&
¢do veprimi tjetér ge perfshin makinerine.

Nése konfiguracioni i vet¢ makinerisé ose instalimi i parashikuar i saj nuk ofron géndrueshméri
te mjaftueshme, kuptimet mbi kapjet ankoruese pérfshihen dhe tregohen né instruksione.

14.2.3.2 Rreziku i thyerjes gjaté funksionimit

Pjesét e ndryshme té makinerisé dhe lidhjet e tyre duhet t€ jené né€ gjendje t€ pérballojne
tensionet te cilat jane subjekt gjaté pérdorimit.

Qéndrueshméria e materialeve t&€ pérdorur duhet t€ jet€ e pérshtatshme pér natyrén e ambientit
punues té parashikuar nga fabrikuesi ose pé€rfagésuesi i tij i autorizuar, vecanérisht n€ lidhje me lodhjen,
vjetérsiné, ndryshkjen dhe konsumin.

Instruksionet tregojne tipin dhe frekuencen e inspektimeve dhe mirémbajtjen e kerkuar e lidhur
me aresyet e sigurise. Sipas rastit ato duhet t€ tregojne pjesét g€ jané subjekt i konsumit dhe kriteret pér
zevendesimin e tyre.

Ku ka rrezik pér thyerje ose shpérbérje pavaresisht nga masat e marra pjesét pérkatese
vézhgohen, pozicionohen dhe/ose t¢ mbrohen né njé menyré té tillé qé cdo fragment té frenohet duke
parandaluar situatat e rrezikshme.

Si tubacionet e shtanget ashtu dhe ato té 1évizshem ku kalojné fluide, vecanérisht ato me presion
té larté, duhet t€ jené né gjendjé t€ pérballojné tensionet e parashikuara té bréndshme dhe t€ jashtme dhe
té jené te gendrueshem dhe/ose mbrojtur pér t€ siguruar se nuk ka rrezik gjaté njé shkaterrimi (difekti) te
tubacionit..

Per te mos lejuar rrezik per personat kur materiali ushques ne proces furnizohet né ményré
automatike, plotésohen kushtet e méposhtme:

a) automati te kete kushte normale punuese kur njésia g€ pérpunohet vjen né kontakt me te,

b) 1évizja ushqyese dhe levizja e automatit duhet t€ jené t€ koordinuara kur automati vihet ne
pune dhe/ose ndalon (ne menyre te menduar ose pa dashje)

14.2.3.3 Rreziqe pér shkak t€ rénies ose derdhjes s€ objekteve

Masa paraprake merren pér t€ parandaluar rreziget nga renia ose derdhja e objekteve.

14.2.3.4 Rreziqe pér shkak t€ sipérfageve, anéve ose cepave

Per aq sa e lejon gellimi i tyre, pjesét siperfagesore te makinerisé nuk duhet t€ kene ané me
thepa, kénde me thepa dhe sipérfaqe t€ ashpra ge mund te shkaktojne demtime.

14.2.3.5 Rreziqe te lidhura né makinerite e kombinuara

Kur makineria parashikohet t€ kryejé operacione té ndryshme me levizje me dore t€ njésisé qé
pérpunohet ndermjet cdo operacioni (makineri e kombinuar), ajo projektohet dhe konstruktohet ne ate
menyre gé mundeson ge ¢do element te pérdoret i ndaré dhe pa lejuar elementét e tjeré te perbejne nje
rrezik per personat e pambrojtur.

Pér két€ arésye mundésohet vénia né levizje dhe ndalimi né ményré t€ pavarur i elementéve qé
nuk jané té mbrojtur.

14.2.3.6. Rrezige té lidhura me ndryshime né kushtet e funksionimit

Kur makineria realizon operime nén kushte t€ ndryshme perdorimi, ajo projektohet dhe
konstruktohet né até menyré qé pérzgjedhja dhe verifikimi i kushteve kryet me siguri dhe besueshmeri.

14.2.3.7 Rreziqget e lidhura me pjesét e 1évizshme

Pjesét e lévizshme t€ makinerisé projektohen dhe konstruktohen né até ményré qé té
parandalohen rreziget e kontaktit q¢ mund t€ cojné né aksidente ose, kur rreziget pérsériten duhet té
pérshtaten mbrojté€se ose paisje kontrolli mbrojtése.

Ndérmerren té gjithé veprimet e nevojshme pér té parandaluar bllokimin aksidental té pjeséve
levizése té pérfshira né puné. N& raste kur pavarésisht nga masat paraprake t€ ndérmarra ka njé bllokim
té mundshém, parashikohen paisje specifike kontrolli mbrojtése dhe mjete qe sipas rastit sigurojne ge
paisja te jete e sigurte per zhbllokim.

Instruksionet dhe, ku €shté e mundur, njé shenjé né makineri identifikon kéto paisje specifike
mbrojtése dhe menyren se si pérdoren.
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14.2.3.8. Zgjedhja e mbrojtjes perkundrejt rrezigeve te ardhura nga pjesét e lévizshme

Mbrojtéset ose paisjet e kontrollit mbrojtése t€ projektuara ndaj rrezikut t¢ ardhur nga pjesé té
lévizshme pézgjidhen né bazé€ t€ tipit t€ rrezikut. Zgjedhja realizohet duke perdorur udhezimet e
meposhtme.

14.2.3.8.1Pjeset levizese te trasmisionit

Mbrojtéset e projektuara pér mbrojtjen e personave nga rrezige té€ cfaqura nga 1évizja e pjeseve
te trasmisionit jane:

a) mbrojtése té fiksuara si referohet né piken 14.2.4.2.1, ose

b) mbrojtése t&€ 1€vizshme t€ bashkuara si referohet né piken 14.2.4.2.2.

Bashkimi i mbrojtéseve t& lévizshme behet sipas rastit.

14.2.3.8.2Pjesét 1évizése té pérfshira né proces

a) Mbrojtéset ose paisjet mbrojtése t€ projektuara pér mbrojtjen e personave nga rrezige té
lindura nga pjesé€ t€ 1évizshme t€ pérfshira né proces jané:

(i) mbrojtése t€ fiksuara si referohet né piken 14.2.4.2.1, ose

(ii) mbrojtése bllokuese té l€vizshme si referohet né piken 14.2.4.2.2, ose

(iii) paisje mbrojtése si referohet né piken 14.2.4.3, ose

(iv) njé kombinim si mé sipér.

b) Megjithate kur disa pjesé€ t€ l€vizshme té perfshira direkt n€ proces nuk béhen plotésisht
funksionale gjaté operimit dhe kérkojné ndé€rhyrje t€ operatorit, ato pérshtaten me:

(i) paisje mbrojtése té fiksuara ose mbrojtése bllokuese t€ 1évizshme duke parandaluar levizjen né
ato seksione g€ nuk jan€ né puné, dhe

(ii) mbrojtése t€ pérshtatura si referohet né piken 14.2 4.2.3 ge kufizojne levizjen n€ ato seksione
té pjeséve té lévizshme ku levizja éshté e nevojshme.

14.2.3.9 Risqet nga 1€vizjet e pakontrolluara

Kur njé pjesé e makineris€ ndalohet, cdo cvendosje nga pozicioni i ndalimit per ¢fardo aresye
tjeter pervec se veprimi mbi paisjet e kontrollit, duhet te parandalohet ose duhet ge ajo te mos paragese
nje rrezik.

14.2.4 Karakteristikat e kérkuara t€ mbrojtseve dhe paisjeve mbrojtése

14.2.4.1 Kérkesa té pérgjithshme

Mbrojtéset dhe paisjet mbrojtése duhet:

a) te kene konstruksion té forté,

b) te gendrojne te sigurta né vend,

¢) mos japin shkak per cdo rrezik t€ shtuar,

d) mos te jet€ e lehte per ti shmangur ose per ti bere jo funksionale,

e) t¢ vendosen né nje distancé t€ pershtatshme nga zona e rrezikut,

f) té shkaktojné njé pengim minimal t€ pamjes se progesit te prodhimit,

g) te mundesoje ge puna e domozdoshme te kryet né instalimin dhe/ose zevendesimin e paisjeve
perkatese dhe pér géllime mirémbajtje duke kufizuar vecanerisht veprimin né véndin ku realizohet puna,
nese eshte e mundur pa levizjen e mbrojtseve ose paisjeve mbrojtese ge jane te paafta per pune.

Mbrojtéset sipas rastit duhet t&€ mbrohen nga derdhja ose rénia e materialeve ose objekteve si dhe
nga shkarkimet e leshuara nga makineria.

14.2.4.2 Kérkesa té vecanta pér mbrojtéset

14.2.4.2.1 Mbrojtéset e palévizshme

Mbrojtéset e palévizshme duhet te fiksohen nga sisteme qé hapen ose higen vetem me
instrumenta. Sistemet e tyre te fiksimit duhet te mbeten te vendosura tek mbrojtéset ose né makineri kur
mbrojtéset higen.

Ku éshté e mundur mbrojtéset duhet t€ gendrojne ne vend pa instrumentat e fiksimit.

14.2.4.2.2 Mbrojtéset e lévizshme bllokuese

a) Mbrojtéset e 1évizshme bllokuese duhet:

(i) aq sa mundesohet te gendrojne te lidhura né makineri kur hapen,

(ii) té projektohen dhe konstruktohen né até ményré qé€ t€ rregullohen vetém me anen e njé
veprimi te parashikuar.

b) Mbrojtéset e 1évizshme bllokuese shogerohen me njé paisje kontrolli bllokuese gé:

(i) te parandaloje lindjen e funksioneve te rrezikshme ne makineri derisa ato t€ mbyllen dhe

(ii) te jape njé komand€ ndalimi nése ato nuk jané mbyllur.
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c) Nése éshté e mundur pér njé operator t€ arrije zonén e rrezikut pérpara ndalimit te riskut per
shkak te funksioneve te rrezikshme ne makineri, mbrojtéset e lévizshme duhet te shogérohen me njé
paisje mbrojtese mbyllese pervec nje paisjeje bllokuese e cila:

(i) parandalon lindjen funksioneve te rrezikshme te makinerise derisa mbrojtsja mbyllet dhe
bllokohet, dhe

(il) mban mbrojtésen t&€ mbyllur dhe t€ bllokuar derisa kalon risku i démtimit i shkaktuar nga
funksionet e rrezikshme te makinerise.

Mbrojtéset e lévizshme bllokuese projektohet né at€é ményré q€ mungesa ose prishja e njé prej
komponentéve té tyre parandalon fillimin ose ndalon funksionet e rrezikshme te makinerise.

14.2.4.2.3 Mbrojtéset e rregullueshme me veprim t€ kufizuar

Mbrojtése e rregullueshmeme veprim te kufizuar ne zonat e pjeseve te levizeshme teper te
domozdoshme per punen, duhet te jene:

a) te pérshtatshme pér pérdorim manual ose automatik né varési nga tipi i punes ku pérfshihen,
dhe

b) te gatshme per tu pershtatur lehtésisht pa pérdorim te mjeteve.

14.2.4.3 Kérkesa t€ vecanta pér paisjet mbrojtése

Paisjet mbrojtése projektohen dhe perfshihen né sistemin e kontrollit né ményré té tillé qé:

a) pjesét 1évizése nuk fillojne te funksionojne kur ato jané brenda rrezes se veprimit te operatorit,

b) personat nuk arrijne pjesét e 1évizshme kur ato jané ne levizje,

c) mungesa ose démtimi i njé prej komponentéve t€ tyre parandalon fillimin ose ndalon pjeset e
1évizshme.

Paisjet mbrojtése rregullohen vetém me anen e njé veprimi t€ parashikuar.

14.2.5 Risqe pér shkak t€ rrezigeve té tjera

14.2.5.1 Furnizimi me energji

Kur makineria furnizohet me energji, sistemi i furnizimit projektohet, konstruktohet dhe paiset
né até ményré qé t€ gjithé rreziget e natyrés elektrike jané ose mund té parandalohen.

Kerkesat e sigurise te percaktuara ne V.K.M Nr 369 date 27.3.2008 “Per kerkesat thelbesore
dhe vleresimin e konformitetit te paisjeve elektrike te projektuara per perdorim brenda disa kufijve te
tensionit” dote zbatohen.

Megjithate

Kerkesat ne lidhje me vleresimin e konformitetit dhe vendosjen ne treg dhe/ose ne sherbim te
makinerise ne lidhje me rreziqet elektrike rregullohen vetem nga ky Rregull Teknik.

14.2.5.2 Elektriciteti statik

Makineria projektohet dhe konstruktohet pér té parandaluar ose kufizuar rritjen e ngarkesave
elektrostatike potencialisht té rrezikshme dhe/ose pérshtatet me njé sistem shkarkimi.

14.2.5.3 Furnizimi me energji ndryshe nga ajo elektrike

Kur makineria furnizohet me burime energjie ndryshe nga ajo elektrike projektohet,
konstruktohet dhe paiset né at€ ményré qé t€ shmange te gjithe risqet potenciale qé shogérojné burime té
tilla energjie.

14.2.5.4 Gabime t€ paisjes

Gabime té béra nga pershtatja ose ripershtatja e pjeséve te caktuara qé€ jane burim i njé risku
duhet te eleminohen ne projektimin dhe konstruksionin pjeséve te tilla ose, kur nuk mundesohet kjo ne
informacioni edhene né veté pjesét dhe/ose né korpusin e tyre. I njenjti informacion jepet mbi vete pjeset
e levizeshme dhe/ose korpusin e tyre kur drejtimi i levizjes duhet te dihet ge te shmanget nje risk.

Sipas rastit instruksionet duhet t€ japin nje informacion shtese mbi kéto risqe.

Kur njé lidhje e gabuar mund t€ jet€ burim risku , lidhjet e pasakta eliminohen duhet te behen te
pamundura ne projektim ose, kur nuk mundesohet kjo nga informacioni ge jepet per elementét qé lidhen
dhe sipas rastit per menyrat e lidhjes.

14.2.5.5 Temperaturat ekstreme

Ndérmerren veprime pér t€ eliminuar ¢do risk demtimi t€ lindura nga kontakti me ose afersia
me pjesé t€ makinerisé ose te materialeve me temperature shume te larte ose te ulet.

Ndermerren veprime te nevojshme per shmangjen ose mbrojtjen kundrejt risqgeve nga materialet
ge nxirren shume te nxehta ose te ftohta.
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14.2.5.6 Zjarri

Makineria projektohet dhe konstruktohet né até ményré qé té shmange cdo risk nga zjarri ose
mbinnxehje nga veté makineria ose nga gazet, 1éngjet, pluhurat, avujt ose substanca té tjera t€ prodhuara
ose té pérdorura nga makineria.

14.2.5.7 Shpérthimi

Makineria projektohet dhe konstruktohet né até ményré qé t€ shmange cdo risk nga shperthimi i
vete makineris€ ose nga gazet, 1€ngjet, pluhurat, avujt ose substanca té tjera té¢ prodhuara ose té
pérdorura nga makineria.

Makineria ploteson parimet e Rregullave Teknik te vecante derisa ekziston rreziku i shperthimit
per shkak te perdorimit te makinerise ne ambient potencialisht shperthyese.

14.2 5.8 Zhurma

Makineria projektohet dhe konstruktohet né até ményré qé risqet e rezultuara nga leshimi i
zhurmave ne ajer t€ reduktohen né nivelin mé t€ ulét duke marré né konsideraté progresin teknik dhe
disponilitetin e menyrave ter eduktimit te zhurmes vecanérisht ne burim.

Niveli i leshimit t€ zhurmés vlerésohet duke u referuar te dhenave té krahasueshme te leshimit te
zhurmes per makineri t€ ngjashme.

14.2.5.9 Vibrimet

Makineria projektohet dhe konstruktohet né at€ ményré qé risqet e rezultuara nga vibrimet e
lindura nga makineria té€ reduktohen né nivelin mé té ulét duke marré né konsiderat€ progresin teknik dhe
disponibilitetin e menyrave te reduktimit te vibrimeve, vecanérisht ne burim.

Niveli i leshimit t€ vibrimit vlerésohet duke u referuar te dhenave te krahasueshme pér makineri
té ngjashme.

14.2.5.10 Rrezatimi

Leshimi i padeshiruar i rrezatimit nga makineria eliminohet ose reduktohen né nivele qé nuk
kané ndikim t€ démshém mbi persona.

Cdo leshim i rrezatimit funksional jonizues gjate qendrimit, funksionimit dhe pastrimit
eleminohet né nivelin mé t€ ulét i cili eshte i mjaftueshem pér funksionimin e duhur té makineris¢ gjaté
gendrimit, funksionimit dhe pastrimit. Masat e nevojshme mbrojtese merren kur ekziston njé risk.

Cdo leshim rrezatimi jo jonizues gjate gendrimit, funksionimit dhe pastrimit te makinerise
reduktohet né nivele qé nuk kané efekt mbi personat.

14.2.5.11 Rrezatimi i jashtém

Makineria projektohet dhe konstruktohet né até¢ menyré qé rrezatimi i jashtém nuk ndérhyn né
funksionimin e saj.

14.2.5.12 Rrezatimi lazer

Kur pérdoret njé paisje lazer merret né konsideraté qé:

a) paisja lazer mbi makineri projektohet dhe konstruktohet né até ményré qé t€ parandalohet cdo
rrezatim aksidental,

b) paisja lazer ne makineri mbrohet ne menyre te tille ge te mos demtoje shendetin nga rrezatimi
efektiv, rrezatimi i prodhuar nga reflektimi ose perhapja dhe rrezatimi dytésor,

c) paisjet optike pér vrojtimin dhe rregullimin e paisjes lazer ne makineri duhet té jené té tilla qé
t€ mos krijojne risk per shéndetin nga rrezatimi lazer.

14.2.5.13 Léshimet e materialeve dhe substanca té rrezikshme

Makineria projektohet dhe konstruktohet né at€¢ ményré q€ t€ shmange risqet e lidhura me
frymémarrjen me hunde, gélltitjen, kontakti me 1€kuren, syt¢ dhe membranat e mukozes, dhe depértimin
népérmjet 1ékurés te materialeve dhe substancave té rrezikshme.

Kur njé rrezik nuk eleminohet, makineria paisjet ne menyre te tille ge materialet dhe substancat e
rrezikshme mblidhen, higen, precipitohen duke pérdorur ujé me sprucim, filtrohen ose trajtohen me njé
metodé tjetér efektive.

Kur procesi gjaté funksionimit normal t€ makinerisé nuk &shté térésisht i mbyllur, vendoset njé
paisje pér ndotésit dhe/ose hegjen e tyre ne nje menyre te tille ge te kete njé efekt maksimal.

14.2.5.14 Risku i té ngecurit brenda né njé makineri

Makineria projektohet, konstruktohet ose pérshtatet qe te parandaloje te ngecurit brenda te njé
personi ose kur kjo eshte e pamundur te kete mundésing t€ kérkojé ndihmé.
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14.2.5.15 Risku ndaj reshqitjes, pengimit ose rénies

Pjesét e makinerisé ku personat 1€vizin ose géndrojne projektohen dhe konstruktohen né até
ményré g€ parandalojne rreshqitjen, pengimin ose renien € personave mbi ose nen keto pjese.

Sipas rastit kéto pjesé pérshtaten me mbajtese duarsh relativisht te fiksuara per perdoruesit dhe
gé mundesojne ruajtjen e gendrueshmerise se tyre.

14.2.5.16 Ndri¢imi

Makineria, ge gjate funksionimit te saj ka te nevojshme mbrojtjen kundrejt efekteve te ndricimit,
pérshtatet me njé sistem per kryerjen e shkarkimeve elektike ne toke.

14.2.6 Mirémbajtja

14.2.6.1 Mirémbajtja e makinerisé

Pikat e rregullimit dhe mirémbajtjes vendosen jashté zonave t€ rrezikut. Kryerja e pershtatjes,
mirémbajtjes, riparimit, pastrimit dhe operacioneve te sherbimit béhen kur makineria éshté e ndaluar.

Kur njé ose mé shumé nga kushtet e mésiperme nuk plotésohen pér arésye teknike ndermerren
masa per te siguruar qé kéto operacione mund t€ kryen né ményré té sigurté¢ si referuar ne piken
14.2.2.5.

Pér makinerité automatike dhe sipas rastit nj€ makineri tjet€r, parashikohet njé paisje lidhese per
montimin e nje paisjeje diagnostikuese te gjetjes se difekteve..

Komponenté té makinerisé¢ automatike té cilét z€véndésohen periodikisht duhet lehtesisht dhe ne
menyre te sigurte t€ higen dhe te zevendesohen Aksesi tek komponentet duhet te beje te mundur ge keto
kerkesa te kryen me menyrat e nevojshme teknike ne perputhje me nje metode te vecante operimi.

14.2.6.2 Aksesi né pozicionet e operimit dhe pikat e shérbimit

Makineria projektohet dhe konstruktohet né at€ ményré qé€ lejon siguri né t€ gjitha zonat ku
ndérhyrja eshte e domozdoshme gjate funksionimt, rregullimit dhe mirémbajtjes se makinerisé.

14.2.6.3 Izolimi i burimeve t€ energjisé

Makineria pérshtatet me menyrat ge e izolojne ate nga té gjithé burimet e energjise. Izolatoré té
tille duhet te jene qartesisht te identifikueshem. Ato jane t€ mbyllur nése izolimi rrezikon personat.
Izolatorét duhet te jene gjithashtu te bllokuar kur njé operator éshté i paafte pér té kontrolluar nga cdo
pike ge ai ka akses nese energjia €shté ndérpreré.

Ng rastin kur makineria furnizohet me energji me ana té prizé€s dhe heqja e spinés &shté e
mjaftueshme per nderprerjen e energjise duke siguruar qé operatori e kontrollon dhe leviz spinen nga ¢do
piké ge ai ka akses.

Nuk duhet te rrezikohen personat nga cdo energji e mbetur ose e ruajtur né qarqget e makinerise
edhe mbas nderprerjes se energjise.

Njé pérjashtim i kérkesés se percaktuar né paragrafet e mésipérme, qarqe te vecanta mund te
mbeten te lidhura me burimin e tyre te energjise per te mbajtur pjeset, per te mbrojtur informacionin ose
per te ndricuar pjeset e brendshme. N€ két€ rast merren hapa te vecanta pér t€ garantuarsiguriné e
operatorit.

14.2.6.4 Ndérhyrja e operatorit

Makineria projektohet, konstruktohet dhe paiset né at€ ményré qé ndé€rhyrja e operatorit té
minimizohet.

Neése ndérhyrja e operatorit nuk shmanget te kryet né ményre t€ leht€ dhe t€ sigurté.

14.2.6.5 Pastrimi i pjeséve té bréndshme

Makineria projektohet dhe konstruktohet né até ményré qé pjeset e brendshme me pérmbajtje té
substancave ose preparateve t€ rrezikshme te pastrohen pa hyre ne to; zhbllokimet e nevojshme béhen
nga jashté. Nese nuk eshte e mundur shmangja e hyrjes ne makineri, ajo, projektohet dhe konstruktohet
né ményre te tille g€ pastrimi t€ kryet ne menyre te sigurte.

14.2.7 Informimi

14.2.7.1 Informimi dhe paralajmérimet pér makineriné

Informacioni dhe paralajmérimet per makinerine te jene né formén e simboleve ose piktogramave
lehtesisht te lexueshme dhe te kuptueshme. Cdo informim dhe paralajmerim duhet te jepen ne gjuhen

shqip.
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14.2.7.1.1 Informimi dhe ményrat e informimit

Informacioni i nevojshém per te kontrolluar makineriné te jepet né njé formé té qarté dhe
lehtésisht te kuptueshme. Ai nuk duhet te mbaje informacion te tepert qe mund te mbingarkoje
operatorin.

Cdo cfaqgje vizuale ose ¢do menyre tjeter komunikuese, bashkevepruese ndérmjet operatorit dhe
makinés te jete lehtésisht e kuptueshme dhe te perdorshme.

14.2.7.1.2 Mjetet paralajméruese

Kur shéndeti dhe siguria e personave mund te rrezikohet nga njé gabim né funksionimin e
makinerise te pambikqyrur , makineria paiset ne ményré te tille qé t€ jap€ si paralajmerim nje sinjal te
pershtatshem akustik ose ndricues.

Kur makineria eshte e paisur me mjete paralajmérimi, kéto duhet te jene te qarta dhe lehtesisht te
perceptueshme. Operatori duhet te kete lehtésira per te kontrolluar gjate gjithe kohes funksionimin e
ketyre mjeteve paralajméruese.

Zbatohen kerkesat e Rregullave te vecante Teknik ne lidhje me ngjyrat dhe sinjalet e sigurise.

14.2.7.2 Paralajmérimi i risqeve te mbetur

Kur risqet vazhdojné te mbeten pavarésisht nga masat e projektuara mbi sigurin€, duhet te jepen
masa plotesuese mbrojtese, paralajmerime te nevojshme duke pérfshiré dhe mjetet paralajmeruese.

14.2.7.3 Shénimet né makineri

Te gjithe makinerite duhet te shenohen ne menyre te dukshme te lexueshme dhe te paheqeshme
me te dhenat minimale te meposhtme:

a) emrin e bisnesit dhe adresen e plote te fabrikuesit dhe sipas rastit te perfagesuesit te tij te
autorizuar ose importuesit,

b) emértimin e makinerisé,

c¢) marken CE si referohet ne piken 16,

d) emértimin e serive ose tipin,

e) numrin e serise, nése ka,

f) vitin e prodhimit, qé éshté viti né té cilin progesi i prodhimi eshte perfunduart.

Ndalohet cvendosja e vitit te prodhimit perpara ose mbas vendosjes se markes CE

Kur makineria projektohet dhe konstruktohet per perdorim ne nje ambient potencialisht
shperthyes vendosen shenimet perkatese.

Makineria duhet gjithashtu te mbarte informacionin e ploté ne lidhje me tipin e saj dhe pér
pérdorimin e saj t€ sigurté. Njé informacion i till¢ éshté subjekt i kérkesave t€ dhéna né piken 14.2.7.1.

Kur njé pjes€ e makinerisé kapet gjat€ pérdorimit me paisje ngritése, masa e saj duhet te tregohet
ne menyre te lexueshme, te paheqeshme dhe te garte.

14.2.7.4 Instruksionet

Te gjithe makinerite duhet te shogérohet nga instruksionet ne gjuhen shqipe.

Kur instruksionet ge shoqerojne makinerine jane “Perkthim i instruksioneve origjinale”, ato
duhet te shogerohen nga instruksionet origjinale.

Perjashtim bejne instruksionet e mirembajtjes te parashikuara per tu perdorur nga personel i
specializuar i autorizuar nga fabrikuesi ose perfagesuesi i tij i autorizuar te cilat mund te jene ne nje nga
gjuhet e kuptueshme nga ky personel i specializuar.

Instruksionet duhet te pérgatiten né perputhje me parimet e méposhtme:

14.2.7.4.1 Parimet e pérgjithshme pér hartimin e instruksioneve

a) Instruksionet duhet te hartohen ne gjuhen shqipe. Fjalet “Instruksione origjinale duhet te jene
né versionin e gjuhes te verifikuar nga fabrikuesi ose pérfagé€suesi i tij i autorizuar.

b) Kur “Instruksionet origjinale”’nuk jane ne gjuhen shqipe, perkthimi i tyre sigurohet nga
personi ge vendos makinerine ne treg. Perkthimet duhet te mbaje fjalet “Perkthim nga instruksionet
origjinale”.

c) Permbajtja e instruksioneve duhet te mbuloje jo vetem perdorimin e parashikuar te makinerise
por gjithashtu merr ne konsiderate cdo perdorim te gabuar ge parashikohet ne menyre te aresyeshme.

d) Ne rastin ku makineria parashikohet pér perdorim nga operatoré jo profesionisté, formulimi
dhe shperndarja e instruksioneve per perdorim duhet te marre ne konsiderate nivelin e pergjithshem
aresimor ge pritet ne menyre te .aresyeshme per operatore te tille.
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14.2.7.4.2 Pérmbajtjet e instruksioneve

Cdo instruksion manual duhet te permbaje sipas rastit s€ paku informacionin e méposhtém:

a) emrin e biznesit dhe adresén e ploté t€ fabrikuesit dhe pérfagésuesit té tij t€ autorizuar,

b) emertimin e makinerise si shenohet ne makineri me perjashtim numrin serial si referohet ne
piken 14.2.7.3,

c) deklaraten EC té konformitetit, ose njé dokument tjetér q€ percakton permbajtjet CE te
deklarimit te konformitetit duke treguar te dhena te vecanta te makinerise, pa gene e nevojshme perfshirja
e numrit te serise dhe nenshkrimi,

d) njé pérshkrim i pérgjithshém i makineriné,

e) vizatime, diagrama, pérshkrime dhe sqarime té nevojshme pér pérdorim, mirémbajtjen dhe
riparimin e makinerise dhe per kontrollin e funksionimit t€ saj korrekt,

f) njé pérshkrim t€ véndeve t€ punés ge perdoren nga operatorét,

2) njé pérshkrim i pérdorimit t€ parashikuar per makinering,

h) paralajmérimet ne lidhje me menyrat ne te cilen makineria nuk duhet te pérdoret sepse
eksperienca ka treguar se mund t&€ ndodhé dicka,

i) instruksionet e montimit, instalimit dhe lidhjes, duke pérfshiré vizatime, diagrama, menyrat
mbi kapjet dhe pérshkrimin e shasisé ose instalimin mbi té cilin makineria montohet,

j) istruksione t€ lidhura me instalimin dhe montimin mbi reduktimin e zhurmés ose vibrimit,

k) instruksionet pér vendosjen né shérbim dhe pérdorim te makineris€é dhe, nése kérkohet,
instruksione mbi trainimin e operatoreve,

1) informacion per masa plotesuese mbrojtese per risqet qe mbeten pavarésisht masave te
projektuara dhe t€ marra mbi siguriné,

m) instruksione mbi masat mbrojtése qe duhen marre nga pérdoruesi, duke pérfshiré sipas rasti
parashikimin e paisjeve mbrojtjése personale,

n) karakteristikat thelbesore t€ mjeteve t€ punés té cilat pershtaten né makineri,

0) kushtet ne te cilat makineria kérkesat e géndrueshméris€é gjate pérdorim, transportimit,
montimit, ¢montimit, kur éshté jashté shérbimit, testimit ose avarive t€ parashikuara,

p) instruksione ge sigurojne qe operacionet e transportimit, manovrimit dhe magazinimin t€ jene
te sigurta, duke dhéné masen e makinerisé si dhe t€ pjeséve té ndryshme kur ato rregullisht transportohen
té ndara,

q) metoda operuese ge duhet ndjekur né rastet e aksidentit ose avarive kur mund te ndodhe nje
bllokim; metoda operuese ge duhet ndjekur per te mundesuar cblokimin e sigurte te makinerise,

r) pérshkrimin e operacioneve te rregullimit dhe mirémbajtjes g€ kryen nga pérdoruesi si dhe
masat mirémbajtése parandaluese qé duhet te vezhgohen,

s) instruksionet per kryerjen ne menyre te sigurte te rregullimeve dhe mirémbajtjes, duke
pérfshiré masat mbrojtése q¢ merren gjaté kétyre operacioneve,

t) specifikime e pjeséve te ndrrimit qe perdoren kur ato ndikojne né shéndetin dhe siguriné e
operatoréve,

u) informacion mbi leshimin e zhurmés ne ajer si mé poshté:

(i) niveli i pritshem-A i presionit te leshimit te valeve zanore né véndin e punés, kur ky kalon
70db (A); tregohet fakti kur ky nivel nuk kalon 70 db (A),

(ii) piku i pritshem-C i vleres se castit te presionit zanor né véndin e punés, kur ky kalon 63Pa
(130 db né lidhje me 20uPa),

(iii) niveli i pritshem- A i fugise zanore te leshuar nga makineria, kur niveli i pritshem- A i
presionit té leshimit te valeve zanore né véndin e punés kalon 80 db(A).

Kéto vlera duhet te jene ose te matura aktualisht pér makineriné ne fjale ose krijohen mbi bazén
e matjeve t€ marra nga makineri teknikisht te krahasueshme e cila €shté pérfagésuese e makinerisé qé do
te prodhohet.

NE rastin e makinerive shume t€ médha, né vénd t€ nivelit te pritshem -A té fuqise zanore,
tregohen nivelet e pritshme-A te leshimit te valeve zanore né vende t€ vecanta rreth makinerisé.

Kur nuk zbatohen standardet e harmonizuar shqiptaré, nivelet akustike maten duke pérdorur
metodén mé te pershtatshme pér makineringé. Sido qe te jene treguar vlerat e leshimit akustik duhet
specifikuar pasiguria e ketyre vlerave.
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Duhet te pershkruhen kushtet e funksionimit t€ makinerisé gjaté matjeve dhe metodat e matjeve.

Kur véndi i punés nuk eshte percaktuar dhe nuk mund t€ pércaktohet, nivelet A te presionit
akustik maten né€ distancé 1m nga siperfagja e makineris¢ dhe 1.6m né lartési nga dyshemeja. Duhet te
tregohet pozicioni dhe vlera e presionit maksimal akustik.

Kur rregulla te vecante teknik percaktojne kerkesa te tjera per matjen e niveleve te presionit
akustik, ose te niveleve te fuqise akustike ,zbatohen keto rregulla teknik dhe nuk zbatohen kerkesat e
dhena ne kete paragraf.

v) informacion ne lidhje me leshimin e rrezatimit per operatoret dhe personat e ekspozuar, ne
rastet kur makineria mund te leshoje rrezatim jo jonizues i cili mund te shkaktoje demtimin e ketyre
personave vecanerisht ne rastet e perdorimit te paisjeve mjeksore aktive ose jo aktive te transplatueshme.

14.2.7.4.3 Broshure shitje

Broshura e shitjes nuk duhet te pershkruajne makinerine ne kundershtim me instruksionet persa i
perket aspekteve te shendetit dhe sigurise. Pershkrimi i karakteristikave te performances te makinerise ne
broshuren e shitjes duhet te permbaje te njenjtin informacion mbi leshimet si jane dhene ne instruksione.

14.3 Kérkesa thelbésore suplementare mbi shéndetin dhe siguriné pér disa kategori té makinerive

Makinerit€ e industris€ ushqimore, makinerit¢ pér produkte kozmetike ose farmaceutike,
makineri qe mbahen dhe/ose drejtohen me dore, makineri portative te fiksuara dhe efekte te tjera dhe
makineri pér punimin e drurit dhe materialeve me karakteristika te ngjashme fizike me te, plot€sojné t€
gjithé kérkesat thelbésore mbi shéndetin dhe siguriné q€ jané pershkruar né kété pike.

14.3.1 Makinerit¢ e Industris€ Ushgimore dhe Makinerit€ pér produkte kozmetike dhe
farmaceutike

14.3.1.1 T& pérgjithshme

Makinerité e parashikuara pér pér produkte ushqimore kozmetike dhe farmaceutike projektohen
dhe konstruktohen né ményré te tille qé t€ shmangin risk infeksioni, t€ vjella ose ngjitése.

Merren parasysh kérkesat e méposhtme qé:

a) materialet né kontakt me, ose parashikuar t€ hyjné né kontakt me produkte ushgimore,
kozmetike ose farmaceutik t€ plotésojné kushtet e dhéna né rregullat teknik perkates. Makineria
projektohet dhe konstruktohet né ményré te tille q¢ kéto materiale t€ pastrohen pérpara ¢do pérdorimi.
Kur kjo nuk mundesohet pérdoren pjesé té& heqeshme (ndrrueshme),

b) té gjithé siperfaget ne kontakt me produkte ushqimore, ose kozmetike ose farmaceutike pervec
siperfageve te pjeseve te heqeshme duhet:

(i) t€ jené t€ lemuara dhe té mos kené as siperfage té ashpra as t€ cara te cilat mund te
grumbullojné materiale organike. E njénjta gje zbatohet dhe né bashkimet e tyre.

(ii) t& projektohen dhe konstruktohen né ményré te tille qé t€ reduktohen né minimum té dalat,
buzét e mprehta dhe pjeset e futura te montimeve,

(iii) té pastrohen dhe dizifektohen lehtésisht sipas rastit mbas l€vizjes s€ pjeséve t€ cmontuara;
sipérfaget e bréndshme rakordohen me njé rreze t€ mjaftueshme g€ lejojne plotesisht pastrimin,

c¢) duhet te behet e mundur ge lengjet, gazet dhe aerosolét té€ derivuar nga produktet ushgimore,
kozmetike dhe farmaceutike si dhe fluidet nga pastrimi, dizifektimi dhe shplarja te jene plotesisht te
shkarkueshem nga makineria dhe nése eshte e mundur né njé pozicion pastrimi,

d) makineria projektohet dhe konstruktohet né ményré te tille g€ te parandaloje hyrjen e cdo
substance ose krijesave te gjalla, ,vecanérisht insekte, si dhe grumbullimin e lendeve organike ne vende
qé€ nuk mund t€ pastrohen,

e) makineria projektohet dhe konstruktohet ne menyre te tille ge te mos kete asnje substance
ndihmese qge eshte e rrezikshme per shendetin, perfshire lubrifikantet, te jete ne kontakt me produktet
ushqgimore, kozmetike ose farmaceutike.

Makineria projektohet dhe konstruktohet ne menyre te tille ge te kontrollohet perputhshmeria e
vazhdueshme me kété kérkesé.

14.3.1.2 Instruksionet

Instruksionet pér makinerit€ e industris€ ushgimore dhe makinerit¢ e pérdorura pér produkte
kozmetike dhe farmaceutik tregojné produktet dhe metodat e rekomanduara pér pastrimin, dizifektimin
dhe shplarjen, jo vetém né vendet qe pastrohen lehtesisht por gjithashtu dhe né véndet ku ky veprim €shté
i pamundur ose i pakéshilluar.
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14.3..2 Makineri té l€vizshme q€ mbahen me doré dhe/ose drejtohen me doré

14.3.2.1 T& pérgjithshme

Makineri te 1€vizshme ge mbahen me dore dhe/ose drejtohen me dore duhet gé:

a) né€ varési nga tipi i makinerisé te kete njé siperfage mbéshtetése t€ mjaftueshme dhe njé numér
dorezash dhe suportesh t€ madhesive te pershtatshme, ge rregullohen né nje ményré tille gé te siguroje
gendrueshmerine e makinierise nén kushtet e parashikuara t€ funksionimit,

b) pervec rastit kur eshte teknikisht e pamundur ose kur ka nje paisje kontrolli te pavarur, kur
dorezat nuk lirohen me siguri te plote te makineria pershtatet me paisje kontrolli me perdorim manual per
venien ne pune dhe ndalimin, te rregualluara ne menyre te tille g€ operatori t€ operojé pa i liruar
dorezat,

¢) te mos paragese rrezik né rastin e venies ne pune te pavullneteshme dhe/ose gjate punes mbasi
operatori ka leshuar dorezat. Nése kjo kérkesé teknikisht nuk realizohet ndermerren masa te
njevlereshme,

d) t€ lejoje sipas rastit, vrojtimin vizual t€ zonés sé€ rrezikut dhe veprimit t€ instrumentit me
materialin qé perpunohet.

Dorezat e makinerive te levizshme projektohen dhe konstruktohen né ményré te tille g€ vénia né
puné dhe ndalimi t€ b&het ne menyre te drejtpérdre;jté.

14.3.2.1.1 Instruksionet

Instruksionet japin informacionin e meposhtem qe lidhet me vibrimet e trasmetuara nga
makinerite e lévizshme qe mbahen dhe/ose drejtohen me dore:

a) vlera e pergjthshme e vibrimit nese eshte me e madhe se 2.5 m/s2 ndaj te cilit eshte subjekt
sistemi dore-krah. Duhet te permendet kur kjo vlere nuk kalon 2.5 m/s2,

b) pasigurine e matjeve.

Kéto vlera duhet te jene ose ato te matura aktualisht per makinerine ne fjale ose ato te krijuara
mbi bazén e matjeve te marra per makineri teknikisht te krahasueshme qe éshté pérfagésuese e
makinerisé qé do te prodhohet.

Kur nuk zbatohen standardet e harmonizuara shqiptare, t€¢ dhénat e vibrimit maten duke pérdorur
kodin me te pershtatshem te matjeve pér makinering.

Duhet te specifikohen kushtet e funksionimit gjaté matjes dhe metodat e pérdorura pér matje ose
zbatohet referenca e standardit t€ harmonizuar shqiptar..

14.3.3 Makineri portative t€ fiksuara dhe me ndikim tjetér dinamik

14.3.3.1 Té pérgjithshme

Makineria portative e fiksuar dhe me ndikim tjeter dinamik projektohet dhe konstruktohet né
ményreé te tille qé:

a) energjia transmetohet né elementin me ndikim tjeter dinamik nepermjet komponentit te
ndérmjetshém qé nuk le paisjen,

b) njé paisje pershtatese parandalon ndikimin tjeter dinamik vetem kur makineria pozicionohet
saktesisht me presionin e pérshtatshm mbi materialin baze,

c) te parandalohet aktivizimi i pa vullnetshém, dhe kur eshte e nevojshme, kerkohet nje rradhe e
pershtatshme veprimesh mbi paisjen pershtatese dhe paisjen e kontrollit ge te aktivizoje nje efekt,

d) te parandalohet aktivizimi i rastésishem gjaté perdorimit ose né rast goditjeje “shoku”,

e) operacionet e ngarkimit dhe shkarkimit t€ kryen lehtésisht dhe né ményré té sigurté.

Sipas rastit te sigurohet nga fabrikuesi i makinerise mundesia e nje paisje me masa mbrojtése per
ashklat dhe masa te tjera mbrojtese.

14.3.3.2 Instruksionet

Instruksionet japin informacionin e nevojshém né lidhje me:

a) aksesorét dhe paisjet e kémbyeshme qé pérdoren me makinerine,

b) fiksimin e pershtatshem ose elementét me efekte te tjera g€ pérdoren me makinerine,

c) sipas rastit, bobinat e pershtatshme qe do pérdoren.

14.3.4 Makineri pér punimin e drurit dhe materialeve me karakteristika t&€ ngjashme fizike.

Makineria per punimin e drurit dhe materialeve me karakteristika t€ ngjashme fizike pérmbushin
kérkesat e méposhtme:

a) makineria projektohet, konstruktohet ose paiset né¢ at€ ményré qé njésia q¢ pérpunohet mund
té vendoset dhe te drejtohet né ményré t€ sigurté; nuk duhet te pengohet levizja e njesise punuese kur ajo
mbahet me dore mbi nje bango pune ge duhet te jete mjaft e gendrueshme gjate punes,
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b) kur makineria mund te pérdoret né kushte qé€ pérfshin riskun e derdhjes jashte njésisé punuese
ose té pjeséve t€ saj, ajo projektohet, konstruktohet, ose paiset né até ményré qé te parandaloje kete
derdhje ose nése kjo nuk ésht¢ e mundur, kjo derdhje t€ mos shkaktojé risqe pér operatorin dhe/ose
personat e ekspozuar,

¢) makineria paiset me njé fren automatik qé ndalon instrumentin né njé kohé t€ mjaftueshme te
shkurtér nese ka nje risk kontakti me kete instrument ndérsa ai ndalet,

d) kur instrumenti pérfshihet né njé makiné jo-plotesisht automatike, kjo e fundit projektohet dhe
konstruktohet né€ at¢ ményré ge eleminon ose redukton riskun e démtimit aksidental.

14.4 Kérkesa thelbésore suplementare mbi shéndetin dhe sigurin€ pér t€ kompensuar rreziget pér
shkak té lévizshmérisé s€ makinerisé

Makineria q€ paraqet rrezik pér shkak té€ lévizshméris€é se saj, duhet te plotesoje t&€ gjitha
kérkesat thelbésore mbi shéndetin dhe siguriné te pérshkruara né kété pike.

14.4.1 T€ pérgjithshme

14.4.1.1 Pérkufizime

“Makineri qé paraqet rrezik per shkak te 1€vizjes se saj”, eshte:

a) makineria, funksionimi i té cilés ose kérkon 1€vizshméri kur punon, ose kerkon lévizshmeri te
vazhdueshme ose me ndérprerje ndermjet nje vargu te fiksuar te vendeve t€ punés, ose

b) makineria e cila funksionon pa lévizur, por g€ paiset né at€ ményré g€ mundéson até te 1€vizé
me me lehtési nga nje vénd né tjetrin.

c) “Drejtues i makinerise” eshte operatori pérgjegjés per l€vizjen e makinerise. Drejtuesi i
makinerise leviz bashke me makineriné ose shogeron makinerine duke ecur ne kembe, ose e drejton
makineriné nga véndi i kontrollit.

14.4.2 Postet e punés

14.4..2.1 Posti i drejtimit

Dukshmeria nga posti i drejtimit eshte e tillé g€ drejtuesi i makinerise manovron makinerine dhe
mjetet e saj sipas kushteve te parashikuara, ne menyre te sigurté pér vehten e tij dhe personat e
ekspozuar. Sipas rastit parashikohen paisje te pershtatshme ge kompesojné rreziget pér shkak té shikimit
té papérshtatshém te drejtperdrejte.

Makineria né t€ cilén drejtuesi i makinerise l€viz bashke me te, projektohen dhe konstruktohen
né at€ menyré g€ mos te kete risk per drejtuesin e makinerise ne postet e punes nga kontaktet i
pavéméndshém me rrotat dhe zinxhiret.

Posti i drejtimit projektohet dhe konstruktohet né at€ ményré qé te pershtatet nje kabine per
drejtuesin e makinerise, me kusht ka vend per kete dhe ge kjo nuk shton risk. Kabina duhet te kete njé
vénd pér instruksionet g€ i nevoiten per drejtuesin e makineriset.

14.4.2.2 Ndenjeset

Kur ka njé risk ge operatorét ose personat e tjere te transportuar nga makineria mund t€ shtypen
ndérmjet pjeséve t€ makinerisé dhe tokes, ndenjeset e makinerise te tipit rrotullues, vecanerisht
makinerité e paisura me njé strukturé mbrojtése si referohet né piken 14.4.4.3 dhe 14.4.4.4, projektohet
ose paiset me njé sistem kufizues g€ mban personat ne vendet e tyre pa kufizuar levizjet e nevojshme per
operacione ose levizjet ne lidhje me strukturen qé shkaktohet nga hegja e ndenjeseve.Te tilla sisteme nuk
duhet te pershtaten kur ato shtojne riskun.

14.4.2.3 Pozicionet pér persona té tjeré

Nese kushtet e perdorimit parashikojne ge persona te tjere, pervec drejtuesit te makinerise, mund
ge rastesisht ose rregullisht te transportohen nga makineria ose te punojne ne te, duhet te sigurohen
pozicione te pershtatshme ge mundesojne pa risk transportimin e personave ose punen e tyre.

Paragrafi i dyte dhe treté i pikes 14.4.2.1 zbatohet gjithashtu pér véndet e parashikuara pér
persona té tjeré pervec drejtuesin e makinerise..

14.4.3 Sistemet ekontrollit

Nese eshte e nvojshme ndérmerren masa pér parandalimin e perdorimit te paautorizuar té
kontrolleve.

NE rastin e kontrolleve né distance, ¢cdo njési kontrolli duhet te identifikoje qartesisht makineriné
qge kontrollohet nga kjo njési.
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Sistemi i kontrollit né¢ distance projektohet dhe konstruktohet ne ate ményré ge te ndikoje vetém
per:

a) makineriné ne fjale,

b) funksionet ne fjale

Makineria gé kontrollohet né distance projektohet dhe konstruktohet né ményré te tille q& ti
pérgjigjet vetém sinjaleve nga njésia e parashikuar e kontrollit.

14.4.3.1 Paisjet e kontrollit

Drejtues i makinerise nga pozicioni i drejtimit duhet te vére ne veprim t€ gjith€ paisjet e
kontrollit ¢ kérkohen pér manovrimin e makinerisé me perjashtim te funksioneve te cilat mund te vihen
ne veprim ne menyre te sigurte duke perdorur vetem paisjet kontrollit t¢ vendosura né vénd tjetér. Keto
funksione vecanerisht pérfshijné; ato funksione per te cilat operatoret pervec drejtuesit te makinerise,jané
pérgjegjés ose ato funksione pér té cilat drejtuesi i makinerise duhet te lére pozicionin e drejtimit per t”i
kontrolluar ato ne menyre te sigurte.

Kur ka pedale, ato projektohen, konstruktohen dhe pérgatiten gé té lejojné funksionimin e tyre te
sigurte nga drejtuesi i makinerise me nje risk minimal gjate njé pérdorimi t€ gabuar. Ato duhet te kene
njé siperfage rezistente ndaj rréshqitjes dhe te pastrohen lehtésisht.

Kur funksionimi i tyre mund te shkaktoje rrezige sidomos né levizje té rrezikshme, paisjet e
kontrollit, pérjashtuar ato me pozicione paraprake, kthehen né€ pozicionin neutral sapo leshohen nga
drejtuesi i makinerise.

Ne rastin e makinerise me rrota, sistemi i drejtimit projektohet dhe konstruktohet né ményré te
tille g€ te reduktoje forcén e 1€vizjeve t€ papritura né rrotat aktive ose né levén e drejtimit t€ shkaktuara
nga goditjet né rrotat aktive.

Cdo kontroll g€ bllokon diferencialin projektohet dhe rregullohet gé té€ lejojé zhbllokimin e tij
kur makineria éshté né 1€évizje.

Paragrafi i gjashte i pikes 14.2.2.2 i lidhur me sinjalet paralajmeruese akustike dhe/ose vizuale
zbatohet vetém né rastin e kthimit mbrapa.

14.4.3.2 Vénia né 1&vizje/1€vizja

Té gjithé 1€vizjet udhétuese te makinerisé vetlévizese me njé drejtues makinerie behen te
mundura vetém nése drejtuesi makinerise eshte ne paisjet e kontrollit.

Kur, pér géllime manovrimi makineria pershtatet me paisje té€ cilat tejkalojné hapesiren normale
te zones se makinerise (psh stabilizatoré, krahe, etj), si dhe vendosjen ne vende te vecanta ge mundesojne
levizjen e sigurte, drejtuesi i makinerise duhet te paiset me mjetet e kontrollimit te lehte, ge kryet perpara
venies se makinerise ne levizje.

Kjo gjithashtu zbatohet per te gjithe pjesét e tjera ge duhet te jene ne vende te vecanta, ge tu
lejohet levizje e sigurte dhe nese nevoitet te jene te bllokuara.

Kur ajo nuk shkakton rritje te risqe te tjere, 1€vizja e makinerisé duhet te varet nga pozicionimi i
sigurte i pjese te siprpermendura.

Kur motorri eshte vene ne levizje nuk duhet t€ ndodhin levizje t€ pavullneteshme t€ makinerisé

14.4.3.3. Funksioni i udhétimit

Pervec rregullave t€ trafikut rrugor, makinerité vet-lévizése dhe trailerat (rimorkiot) e tyre duhet
te plotesojné kérkesat pér uljen e shpejtésise, ndalimin, frenimin dhe bllokimin ge te garantohet siguria
nén kushtet e lejuara ne lidhje me funksionimin, ngarkimin, shpejtésing, terrenin dhe pjerésiné.

Drejtuesi i makinerise duhet t€ jet€ né gjéndje t€ ulé shpejt€siné dhe t€ ndalojé makineriné
népermjet njé paisje kryesore.

NE rastin e démtimit t€ paisjes kryesore, ose ne mungesén e furnizimit t€ energjisé sé nevojshme
pér venien né 1€vizje te paisjes kryesore, per aresye sigurie duhet te vendoset nje paisje emergjence per
uljen e shpejtesise dhe ndalimin e makinerise e cila duhet te jete e pavarur dhe lehtesisht e perdorshme.

Per aresye sigurie duhet te parashikohet njé paisje parkimi pér ta paraqitur si makineri stacionare
té palévizeshme. Kjo paisje kombinohet me njé nga paisjet e referuara né paragrafin e dyte me kushtin ge
ajo eshte plotesisht mekanike.
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Kontrolli i makinerisé ne distance duhet te realizohet me vendosjen e nje paisjeje per ndalimin
automatik t€ menjéhershém te funksionimit dhe pér parandalimin e funsionimit potencialisht te
rrezikshem te makinerise né situatat e méposhtme:

a) nése drejtuesi i makinerise humbet kontrollin,

b) nése ajo merr njé sinjal ndalimi,

d) nése njé difekt zbulohet ne nje pjese te sistemit te lidhur me sigurine,

e) nuk ka sinjal brénda njé kohe te percaktuar.

Pika 14.2.2.4 nuk zbatohet per funksionin e udhétimit.

14.4.3.4 Lévizja e makinerisé¢ me komandim me kémbé nga drejtuesi i makinerise

Lévizja e makinerise vet-levizése me komandimin me kembe duhet te mundesohet vetém
népérmjet veprimit mbéshtetés t€ drejtuesit te makinerise mbi paisjen pérkatése té€ kontrollit. Kur motorri
eshte vene ne levizje nuk duhet t€ ndodhin levizje t€ pavullneteshme t€ makinerise.

Sistemet e kontrollit per makineri me komandim me kembe projektohen né ményré te tille g€ té
minimizojné risget e lindura nga levizje té pavullneteshme t€ makinés kundrejt drejtuesit te makinerise,
vecanérisht ne:

a) shtypje/perplasje

b) démtime nga paisjet rrotulluese.

Shpejtésia e udhetimit e makinerisé perputhet me ritmin e veprimit mbi pedal t€ drejuesit te
makinerise.

Ne rastin e makinerisé¢ mbi t€ cilén mund te pershtatet njé instrument rrotullues, nuk duhet te
mundesohet venia ne veprim e instrumentit kur ka vepruar kontrolli i kundért, me pérjashtuar te rastin
kur l€vizja e makinerisé rezulton nga lévizja e instrumentit rrotullues. N€ rastin e fundit, shpejtésia e
kthimit nuk duhet te rrezikojé drejtuesin e makinerise.

14.4.3.5 Démtim né qarkun e kontrollit

Mosveprimi i burimit te ushqimit te drejtuesi apo tejcuesi i fugise ku ky eshte aplikuar duhet te
mos pengoje makinerine ge duhet te jete udhezuese gjate gjithe kohes ge nevoitet per ta ndaluar ate.

14.4..4 Mbrojtja nga rreziget mekanike

14.4.4.1 Lévizjet e pakontrolluara

Makineria projektohet, konstruktohet, dhe sipas rastit vendoset né bazamentin e saj té 1évizshém
né ményré te tille q¢ kur 1éviz te siguroje se luhatjet e pakontrolluara t€ qéndrés s€ saj t€ gravitetit nuk
ndikojne né géndrushmérine e saj ose ne shfagjen e sforcime t€ tep€rta mbi strukturén e saj.

14.4.4.2 Pjesét l€vizése t€ trasmisionit

Duke perjashtuar piken 14.2.3.8.1, ne rastin e motorrave, mbrojtéset e levizshme qe
parandalojne aksesin né pjesét e lévizshme né dhomen e motorit, nuk kané nevojé pér paisje bllokuese
nése ato duhet te hapen ose nga perdorimi i nje instrumenti apo celesi ose nga njé paisje kontrolli e
vendosur né vendin e drejtimit me kusht ge kjo e fundit eshte plotesisht e mbyllur ne nje kabine me njé
celes qé parandalon hyrje e paautorizuar.

14.4.4.3 Rokullisja dhe pérmbysja

NEg rastin kur ka njé rrezik t€ lidhur me lekundjen (rrokullisjen) ose pé€rmbysjen e makinerise
vetlévizése me njé drejtues makinerie, me operator/€ ose person/a té tjeré, makineria pérshtatet me njé
strukturé mbrojtése nese kjo nuk shton rrezikun.

Kjo strukture duhet te jete e tille ge ne rastin e rrokullisjes ose pérmbysjes u lejon personit/ave
ge jane ne te nje volum te pershtatshem shmangieve.

Fabrikuesi ose pérfaqésuesi i tij i autorizuar duhet te kryeje ose ka kryer provat perkatese per
cdo tip te struktures ne fjale me gellim ge te vertetoje se struktuara eshte ne perputhje me kerkesat e
percaktuara ne paragrafin e dyte.

14.4.4 .4 Rénia e objekteve

NE rastin kur ka nje risk te renies se objekteve apo materialeve ne makinerine vetlévizése me njé
drejtues makinerie, me operator/€ ose person/a té tjeré, makineria projektohet dhe konstruktohet né
ményré te tille q¢ duke marre né konsideraté ge ky risk te pershtatet me nje strukture mbrojtese nese e
lejon edhe madhesia e saj.
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Kjo strukturé duhet te jete e tille ge ne rastin e renies se objekteve apo materialeve tu garantoje
personave ne te nje volum te pershtatshem shmangieje.

Fabrikuesi ose pérfaqésuesi i tij i autorizuar duhet te kryeje ose ka kryer provat pérkatése per
cdo tip te struktures ne fjale, me gellim ge te vertetoje se struktura eshte ne perputhje me kérkesat e
percaktuara né paragrafin e dyté

14.4.4.5 Mjetet e hyrjes

Parmaket dhe shkallét projektohen, konstruktohen dhe vendosen né at€ ményré g€ operatorét ti
pérdorin ato né ményré instiktive dhe t€ mos pérdorin paisje kontrolli pér t€ ndihmuar hyrjen.

14.4.4.6 Paisjet e rimorkimit

Cdo makiner gé rimorkion ose rimorkiohet duhet te pershtatet me paisjet e rimorkimit ose
bashkimit te cilat projektohen, konstruktohen dhe rregullohen né ményré te tille g€ te sigurojné lidhje dhe
shkeputje t€ leht€ dhe té sigurté si dhe te parandalojné shkeputjen rastesore gjaté pérdorimit.

Perr sa kohe kerkohet nje paisja rimorkimi, makineri t€ tilla duhen paisen me njé mbajtese me
siperfage lidhese te pershtatshme lidhur me ngarkesen dhe terrenin

14.4.4.7 Trasmetimi i fuqisé ndérmjet makinerisé vetélévizése (ose traktor) me makineriné
marrése

Paisjet e 1€vizshme t€ trasmetimit mekanik qé lidhin makineriné e vetlévizshme (ose njé traktor)
né véndin e lidhjes me makinerin€é marrése, projektohen dhe konstruktohen qé€ cdo pjesé g€ 1€viz gjaté
funksionimit t€ mbrohet né t& gjithé gjatésiné e saj.

Nyja marrese e fugise né té cilén paisja e 1€vizshme e trasmetimit mekanik eshte lidhur ne
makinerine levizese (traktor) mbrohet ose nga njé mbrojtése e fiksuar dhe e lidhur me makineriné
vetlevizshme (ose traktorin) ose nga njé paisje tjetér qé ofron mbrojtje t€ njévlereshme.

Hapja e késaj mbrojtése duhet te mundesohet pér vepruar me paisjen e levizshme té trasmetimit.
Pas kesaj, duhet te kete hapesire te mjaftueshme per te parandaluar qe boshti i drejtimit te demtoje
mbrojtesen kur makineria (ose traktioriri) eshte nelevizje.

Inputi né boshtin e makinerine marrese lokalizohet né njé kaset€ mbrojtése té€ fiksuar né
makineri.

Kufizueset e momentit pérdredhés ose xhuntot mund te pérshtaten ne trasmisionet universale
bashkuese vetém ne anen e makinerisé drejtuese. Paisja e 1€vizshme e trasmetimit mekanik duhet
shenohet sipas kerkesave perkatese.

Cdo makineri marrese, funksionimi i t€ ciles kérkon njé paisje te levizeshme te trasmetimit
mekanik, ge e lidh até me makineriné vetlévizése (ose traktorin) duhet te kete njé sistem pér kapjen e
paisjes sé€ l1évizshme té€ trasmetimit mekanik qé kur makineria eshte e shképutur, paisja e 1€vizshme e
trasmetimit mekanik dhe mbrojtésja e saj nuk duhet te démtohen nga kontakti me terrenin ose me pjesé té
makinerisé.

Pjesét e jashtme t€ mbrojtéseve projektohen, konstruktohen dhe rregullohen né ate ményré g€ ato
nuk mund te rrotullohen me paisjen e l&évizshme té trasmetimit mekanik. Mbrojtésja duhet te mbuloje
trasmisionin né fundet e nofullave t€ bréndshme kur pérdoren bashkime té thjeshta universale dhe s¢ paku
géndrén e xhuntos ose xhuntove te jashtme ne rastin e xhuntove me kend te gjere.

Ne rastin kur hyrja ne pozicionin e punes eshte afer paisjes sé€ levizshme té trasmetimit mekanik
ajo projektohet dhe konstruktohet né at€ ményré qé mbrojtéset e boshtit nuk mund te pérdoren si shkallg,
vetém nese jane projektohen dhe konstruktohen si té tilla.

14.4.5 Mbrojtja nga rrezige té tjera

14.4.5.1. Baterité

Vendi i baterise projektohen dhe konstruktohen né até ményré qé parandalon derdhje té
elektrolitit mbi operatorin né rastin e rrokullisjes ose pérmbysjes sé saj dhe te shmange grumbullimin e
avujve né vénde ku ndodhen operatoret.

Makineria projektohet dhe konstruktohet né at€ ményré qé bateria t€ stakohet me ndihmén e njé
paisje té lehte ne perdorim ge parashikohet pér kété gellim.
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14.4.5.2 Zjarri

NEg varési nga rreziqet e parashikuara nga fabrikuesi dhe kur permasat e lejojne, makineria duhet
ose:

a) te paisjet me fikés zjarri, te pershtatshem dhe lehtesisht te perdorshem,

b) te paiset me njé sistem pér shuarjen e zjarrit.

14.4.5.3 Leshimi i substancave té rrezikshme

Paragrafi i dyté dhe i tret€ i pikes 14.2.5.13 nuk zbatohet kur funksioni kryesor i makinerisé
éshté spérkatja e produkteve. Megjithate, operatori duhet te jete i mbrojtur nga rreziku i leshimit te
kétyre substancave té rrezikshme.

14.4.6 Informacioni dhe Treguesit

14.4..6.1 Shenjat, sinjalet dhe paralajmerimet

Te gjitha makinerite duhet te kene shenja dhe/ose vende instruksioni ne lidhje me perdorimin,
rregullimin dhe mirémbajtjen pér t€ garantuar shéndetin dhe sigurin€ e personave.

Ato duhet zgjidhen, projektohen dhe konstruktohen né ate ményré ge té jene te qarta, t€ dukshme
dhe te paheqshme.

Pervec rregullave te trafikut rrugor, makineria me nje drejtues makinerie duhet t€ keté paisjet e
méposhtme:

a) nje paisje akustike paralajmérimi per t€ lajméruar personat,

b) njé sistem t€ sinjaleve me drita pér kushte t€ parashikuara perdorimi. Kjo nuk zbatohet né
makineri ge parashikohen per te punuar nén toké dhe g€ nuk pérdorin energji elektrike,

c) sipas rastit, duhet te kete njé lidhje ndérmjet makinerise dhe rimorkios per funksionimin e
sinjaleve.

Makineria e kontrolluar ne distance, ge ne kushte normale perdorimi ekspozon persona ndaj
rrezikut ose shtypjes duhet te pershtatet me mjetet e nevojshme per te sinjalizuar levizjet e saj ose me
mjete per mbrojtjen e personave ndaj risqeve te tilla. Kérkesa té€ njénjta zbatohen né makineri té cilat kur
jané né pérdorim perfshijne perseritjen konstante te nje levizjeje perpara dhe mbrapa mbi nje aks te
vetem ku pjesa e pasme e makinés nuk €shté direkt e dukshme nga drejtuesi i makinerise.

Makineria konstruktohet ne menyre te tille g€ paisjet paralajméruese dhe sinjalizuese nuk mund
caktivizohen pa dashur. Kur kjo éshté njé kérkes€ thelbésore pér siguriné duhet te parashikohen te tilla
paisje me mjete ge kontrollojne ge ato jané né€ kushte t€ mira pune dhe démtimi e tyre duhet te jete i
dukshem per operatorin.

Kur 1évizja e makinerisé ose e instumentave perberese te saj éshté shumé e rrezikshme, duhet te
parashikohen shenja mbi makineri qé paralajmérojné gendrimin largj makinerisé kur ajo €sht€ né€ puné.
Shenjat duhet t€ jené t€ lexueshme nga njé distancé€ e mjaftueshme per te garantuar sigurin€ e personave
g€ jané né aférsi te makinerise.

14.4.6.2 Shénimi

Ne te gjitha makinerite duhet te tregohen shenja té lexueshme dhe t€ paheqéshme me te dhenat e
meposhtme:

a) fugia nominale e shprehur né kilovat (kw),

b) masa e konfiguracionit me te perdorshem né kilogram (kg),

dhe sipas rastit:

(i) forca maksimale terheqese e parashikuar né ganxhen bashkuese, né¢ Njuton (N),

(ii) pesha maksimale vertikale e parashikuar né ganxhen bashkuese né Njuton (N).

14.4.6.3 Instruksionet

14.4.6.3.1 Vibrimet

Vibrimet e transmetuara nga makineria né€ sistemin doré-krah ose né gjithe trupin jepen ne
instruksionet e perdorimit me te dhenat si me poshte:

a) vlera e vibrimit total ku sistemi dore- krah ésht€ subjekt, nese tejkalon 2,5 m/s2

Dubhet te permendet kur kjo vleré€ nuk tejkalon 2.5.m/s2,

b) vlera me e larte kuadratike mesatare per nxitimin e ballancuar ge i takon te gjithe trupit si te
tere, ne qofte se nuk e kalon 0.5 m/s2. Kur kjo vlere nuk e kalon 0.5 m/s2, kjo duhet te kihet parasysh,

C) pasiguria ne matje.

Kéto vlera duhet te jene ose te matura aktualisht pér makinerin€ ne fjale ose te krijuara mbi
bazén e matjeve t€ marra nga makineri teknikisht te krahasueshme qe éshté pérfagésuese e makinerisé qé
do te prodhohet.
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Ne rastet kur nuk zbatohen standarde t€ harmonizuara shqiptare, vibrimi matet duke pérdorur
kodin me te pershtatshem te matjeve pér makinering.

Dubhet te pershkruhen kushtet e operimit gjaté matjes dhe kodet e pérdorur t€ matjes.

14.4.6.3.2. Pérdorimet e shumfishta

Instruksionet per makineriné ge lejon disa perdorime qe varen nga paisja e perdorur si dhe
instruksionet per paisjen e kembyeshme duhet te permbajné informacionin e nevojshém per montimin e
sigurté dhe pérdorimin e makinerisé bazé dhe paisjes se kémbyeshme qé mund t€ pérshtatet.

14.5 Kérkesa thelbésore suplementare mbi shéndetin dhe sigurisé pér t€ kompensuar rreziget pér
shkak té operacioneve ngritése

Makineria qé paraget rrezik pér shkak té operacioneve ngritese duhet te plotésoje t€ gjithé
kérkesat thelbésore mbi shéndetin dhe siguriné té pershkruara né kété pike.

14.5.1 T& pérgjithshme

14.5.1.1 Pérkufizime

a) “Operacion ngrités” &shté njé levizje e njé grup ngarkese qe pérbéhet nga mallra dhe/ose
persona gé né njé moment kérkojné njé ndryshim niveli né lartési,

b) “ngarkesé e drejtuar” €shté njé ngarkesé ku e gjithé lévizja béhet gjaté udhézueséve té
shtangét ose t&€ pérkulshém, pozicioni i té ciléve ésht€ pércaktuar nga pika fikse,

c) “koeficenti i punés” €shté€ raporti arithmetik ndérmjet ngarkes€s te garantuar nga fabrikuesi
ose pérfagésuesi i tij i autorizuar deri ne te cilen njé komponent &shté né gjéndje ta mbajé até dhe
ngarkes€s maksimale té punés te shenuar mbi komponent,

d) “koeficent testimi” &shté raporti arithmetik ndérmjet ngarkesés te pérdorur pér kryerjen e
provave statike ose dinamike mbi makinerin€ ngrit€se ose mbi njé aksesor ngrités dhe ngarkesés
maksimale t€ punés t€ shenuar né makinerin€ ngritése ose né aksesorin ngrités,

e) “prova statike” é&sht€ prova gjaté té€ cilit makineria ngritése ose aksesori ngrités €shté
inspektuar fillimisht dhe i éshté nenshtruar nje force gé i korespondon ngarkesés maksimale té punés t&
shumézuar me koeficentin e duhur te proves statike dhe mbasi eshte hequr ngarkesa e lartpérméndur
riinspektohet per te siguruar ge nuk ka ndodhur asnje demtim,

f) “prova dinamike” é&sht€ prova gjat€ t€ ciles makineria ngritese funksionon ne té€ gjitha
konfiguracionet e saj te mundshme me ngarkesén maksimale t€¢ punés té shumézuar me koeficentin e
duhur te proves dinamike, duke marre parasysh sjelljen dinamike t€ makineris€ ngrit€se me qgellim per te
kontrolluar ge ajo funksionon sic duhet,

g) “platforma” éshté njé pjesé e makinerisé mbi ose ne te cilen personat dhe/ose mallrat mbahen
per tu ngritur.

14.5.1.2 Mbrojtja nga rreziget mekanike

14.5.1.2.1 Risqet pér shkak t€ mungesés s€¢ géndrueshmérisé

Makineria projektohet dhe konstruktohet né ményré te tille q¢ gendrueshmeria e kérkuar né
piken 14.2.3.1 te mirémbahet si né shérbim ashtu dhe jashté shérbimit, duke pérfshiré t€ gjithé fazat e
transportit, montimit dhe ¢montimit, gjat¢ démtimeve t€ parashikuara te komponentit dhe gjithashtu gjaté
provave t€ kryera né pérputhje me manualin e instruksioneve. Se fundi, fabrikuesi ose pérfagésuesi i tij i
autorizuar duhet te pérdore metodat e pérshtatshme te verifikimit.

14.5.1.2.2 Makineri qé 1€vizin mbi shina dhe shina mbi trase

Makineria duhet te parashikohet me paisje té cilat veprojné mbi shinat ose mbi shinat mbi trase
per te parandaluar pérmbysjet.

Nese, pavaresisht paisjeve te tilla, mbetet njé rrezik pérmbysjeje ose i démtimit te nje shine ose i
njé komponenti rreshqites, paisjet duhet te jene te parashikuara ge te parandalojne paisjen, komponentin
ose ngarkesen nga rénia e makineris€ prej pérmbysjes.

14.5.1.2.3 Fortésia mekanike

Makineria, aksesorét ngrit€s dhe komponentét e tyre duhet t€ jené né gjéndje t€ pérballojné
tensionet ndaj te cilave ato jané subjekt qofte ne perdorim ose jo nén kushtet e instalimit dhe funksionimit
té parashikuar dhe né t& gjithé konfiguracionet pérkatése, duke marre parasysh sipas rastit efektet e
faktoréve atmosferik dhe forcave te ushtruara nga personat. Kjo kérkesé gjithashtu duhet te plotésohet
gjaté transportit, montimit dhe ¢montimit .
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Makineria dhe aksesorét ngrit€s projektohen dhe konstruktohen né ményré te tille qé té
parandalojné démtimet nga lodhja dhe konsumimi, duke patur parasysh pérdorimin e parashikuar té tyre.

Materialet e pérdorur duhet te zgjidhen mbi bazén e parashikuar t€ ambientit te parashikuar te
punues, vecanerisht ndaj korozionit, gryerjes, ndikimeve dinamike, temperaturave ekstreme, lodhjes,
thyeshmerise dhe vjetérsisé.

Makineria dhe aksesorét ngrit€s projektohen dhe konstruktohen né ményré te tille g€ té
pérballojé mbingarkesat né provat statike pa deformime mbetése ose difekte te dukshme. Llogaritjet e
fort€sin€ duhet te marrin parasysh vlerén e koeficentit t€ proves statike t€ zgjedhur per te garantuar njé
nivel t€ mjaftueshém té siguris€. Ky koeficent si rregulli i pérgjithshém ka vlerat e meposhtme:

a) 1.5 per makineri dhe aksesorét ngrités qé funksionojne manual;

b) 1.25 per makineri t€ tjera.

Makineria projektohet dhe konstruktohet né ményré te tille qé t& kalojé pa démtime kryerjen e
provave dinamike duke pérdorur ngarkesén maksimale t€ punés t€ shumezuar me koeficentin e proves
dinamike. Koeficenti i proves dinamike zgjidhet per te garantuar njé nivel t€¢ mjaftueshém té€ sigurisé. Ky
koeficent si rregull i pergjithshem éshté pérgjithésisht 1.1. Si rregull i pérgjithshém provat kryen né
shpejtési nominale t€ parashikuara. Hapesira e kontrollit te makinerise duhet te lejoje njé numér 1€vizjesh
té njékohéshme, provat duhet te kryen nén kushte mé pak minimale t€ favorshme dhe si rregull i
pérgjithshém duke kombinuar levizjet ne fjale.

14.5.1,2.4 Pulexhot, tamburét, rrulat, litaret(kavot), dhe zinxhirét

Pulexhot, tamburét dhe rrulat duhet te kené njé diametér né pérputhje me pérmasat e rripave ose
zinxhiréve me té cilét ato mund te pérshtaten.

Tamburét dhe rrotat projektohen, konstruktohen dhe instalohen né ményré te tille qé€ rripat ose
zinxhirét me t€ cilét ato paisen mund t€¢ demtohen pa u keputur.

Litaret e pérdorur direkt pér ngritje ose per te mbéshtur ngarkesén duhet te mos pérfshijné lidhje
pérvegse ne fundet e tyre. Lidhjet tolerohen vetem né instalime té cilat jane parashikuar nga projektimi té
modifikohen rregullisht sipas nevojave té pérdorimit.

Kompleti i litareve dhe fundet e tyre duhet te kene njé koeficent pune t€ zgjedhur né ményré te
tille qé te garantoje njé nivel t€ mjaftueshém t€ sigurisé. Si rregull i pérgjithshém ky koefigent €shté i
barabarté me 5.

Zinxhiret ngrit€s duhet te kené njé koeficent pune t€ zgjedhur né ményré te tille q€ te garantoje
njé nivel t€ mjaftueshém té€ sigurisé. Si rregull i pergjithshem ky koeficent eshte i barabarte me 4.

Q¢ té verifikohet se éshté perzgjedhur nje koeficent i pershtatshem pune, fabrikuesi ose
pérfagésuesi 1 tij i autorizuar duhe te kryeje ose te kete kryer provat perkatese pér fundet e litarit dhe per
¢do tip zinxhiri dhe litari qe pérdoret direkt pér ngritje ngarkese.

14.5.1.2.5 Aksesorét ngrit€s dhe komponentét e tyre

Aksesoret ngrit€s dhe komponentét e tyre duhet te jene te madhesive te tilla ge marrin parasysh
proceset e lodhjes dhe vjetérsisé pér njé numér ciklesh operacionesh né pérputhje me jetégjatésiné e
parashikuar te tyre sipas specifikimeve né kushtet e funksionimit pér njé aplikim t€ dhéné.

Pér mé tepér:

a) koeficenti i punés per kombinimet litar-fije/funde litari duhet te perzgjidhet né ményré te tille
gé te garantoje njé nivel t€ mjaftueshém sigurie; si rregull i pérgjithshém ky koeficent €shté 5. Litaret
nuk duhet te perfshijne asnje lidhje ose lak pervecse ne fundet e tyre,

b) ku pérdoren zinxhiré me hallka t€ salduara ato duhet te jené te tipit me hallka te shkurtra.
Koefigenti i punés per zinxhirét duhet te perzgjidhet né ményré te tille g€ garantoje njé nivel té
mjaftueshém sigurie. Si rregull i pergjithshem ky koeficent eshte i barabarte me 4,

c) koeficenti i punés pér litare ose rripa tekstili varet nga materiali, metoda e prodhimit,
dimensionet dhe pérdorimi. Ky koeficent duhet te perzgjidhet né ményré te tille qé te garantoje njé nivel
té mjaftueshém sigurie. Si rregull i pergjithshem ky koeficent eshte i barabarte me 7, me kusht ge
materialet e pérdorur te tregojne se jane te nje cilesie shume te mire dhe metoda e prodhimit éshté e
pershtatshme pér pérdorimin e parashikuar. Ne rastet kur kjo nuk sigurohet si rregull i pérgjithshém
koeficienti percaktohet ne nje nivel me te larte me gellim ge te sigurohet nje nivel i njevlershem sigurie.
Litaret dhe rripat e tekstilit nuk duhet pérfshijné asnje nyje, lidhje ose vénde t€ ngjitura pervec fundet e
lidhjes duke perjashtuar rastin e nje rripi pa fund,
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d) rripi i sheshte me perberje komponentesh metalik duhet te kete nje koeficent pune té
perzgjedhur né at€ ményré g€ te garantoje njé nivel t€ mjaftueshém sigurie. Si rregull i pergjithshem ky
koeficent eshte 4,

e) ngarkesa maksimale e punés se njé rripi me shume shtresa pércaktohet né bazé t€ koeficentit té
punés té shtreses mé t&€ dobét, numrit t€ shtresave dhe faktorit té reduktimit qé varet nga konfiguracioni i
shtresave;

f) me gellim g€ t€ verifikohet qe eshte perzgjedhur koeficenti perkates i punes, fabrikuesi ose
pérfagésuesi i tij i autorizuar duhet te kryejé ose ka kryer provat pérkatése per cdo tip te komponentit te
referuar ne (a), (b), (c) dhe (d).

14.5.1.2.6 Kontrolli i 1évizjeve

Paisjet pér kontrollimin e lévizjeve duhet te veprojné né ményré te tille q€¢ makineria né t€ cilén
ato jané instaluar t€ jete e sigurté.

a) Makineria projektohet dhe konstruktohet ose pérshtatet me paisje né ményré te tille qé
amplituda e l€vizjes € komponentéve t€ saj t€ mbahet brénda kufijve té pércaktuar.

Funksionimi i paisjeve te tilla duhet ku kerkohet te paraprihet nga njé paralajmérim.

b) Kur disa makina te fiksuara apo te montuara mbi shina mund te manovrohen njekohesisht né
té njénjtin vénd dhe me risqe pérplasjeje, ato projektohen dhe konstruktohen né ményré te tille qé te
pershtasin sisteme ge mundesojne shmangien eketyre risqeve.

¢) Makineria projektohet dhe konstruktohet né ményré te tille g€ ngarkesat nuk mund te zvarriten
rrezikshmerisht ose te bien lirshem dhe papritur, madje dhe edhe ne raste e njé difekti te pjesshem ose té
pérgjithshém t€ sistemit te trasmetimit t&€ fuqisé apo kur operatori ndalon funksionimin e makinerise.

d) Ne kushte normale te funksionimit, nuk duhet te mundesohet te ulet ngarkesa vetém nga
frenimi me friksion, me pérjashtim te rastit te makinerise funksionimi i te ciles e kerkon.

€) paisjet mbajtese projektohen dhe konstruktohen ne menyre te tille qe te shmanget renia e
pagellimshme e ngarkeses.

14.5.1.2.7 Lévizjet e ngarkesave gjaté pérpunimit

Posti i funksionimit te makinerisé duhet te vendoset né ményré te tille gé te siguroje pamjen me
te gjere te mundshme t€ trajektoreve te pjeséve lévizése me qellim g€ t€ shmangen pérplasjet e
mundshme me persona, paisje, ose makineri té tjera t€ cilat mund te manovrojné njekohesisht dhe ge
perbejne rrezik.

Makineria me ngarkesa t€ udhézuara projektohet dhe konstruktohet né ményré te tille gé te
parandalojne demtimin e personave nga nga levizja e ngarkeses, platformes ose, kundrapeshave nese ka.

14.5.1.2.8 Makineri gé shérbejné né sheshpushime t€ fiksuara

14.5.1.2.8.1 Lévizjet e platformés

Lévizja e platformés s€ makineris€ q€ shérben né sheshpushime t€ pércaktuara duhet te
udhezohet ne menyre te gendrueshme drejt dhe ne sheshpushime.

Sistemet e kryqezuar konsiderohen gjithashtu si drejtim i gendrueshem.

14.5.1.2.8.2 Aksesi né platformeé

Ku personat kane akses ne platforme, makineria projektohet dhe konstruktohet né ményré te tille
qé sigurojne se platforma gendron e palevizshme gjate aksesit, kur ajo eshte ne procesin e ngarkimit dhe
shkarkimit.

Makineria projektohet dhe konstruktohet né ményré te tille g€ te siguroje se diferenca ne nivel
ndérmjet platformés dhe sheshpushimit nuk krijon risk shkeputje.

14.5.1.2.8.3 Risk pér shkak té kontaktit me platformén lévizése

Sipas rastit me gellim ge te plotesohen kérkesat e shprehura né paragrafin e dyté t€ pikes
14.5.1.2.7, zona e udhetimit e platformes duhet te jete e pakalueshme gjaté funksionimit normal.

Kur gjate inspektimit ose mirembajtjes ekziston risku ge personat e vendosur nen ose mbi
platforme mund te shtypen ndermjet platformes dhe cdo pjese te fiksuar, duhet te sigurohen hapesira te
lira si strehime fizike ose nepermjet paisjeve mekanike ge bllokojne levizjen e platformes.

14.5.1.2.8.4 Risk pér shkak t€ rénies se ngarkeses nga platforma

Makineria projektohet dhe konstruktohen né ményré te tille qé€ te parandaloje rrezikun e renies se
ngarkeses nga platforma.
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14.5 1.2.8.5 Sheshpushimet

Duhet te parandalohen risqet pér shkak té kontaktit te personave né sheshpushime me lévizjen e
platformés ose t€ pjeséve t€ tjera t€ lévizshme.

Ku ekziston risk per shkak te renies se personave ne zonen e udhetimit kur platforma nuk eshte
ne sheshpushim, duhet te pérshtaten mbrojtése qé t&€ parandalohet ky rrezik. Mbrojtése t€ tilla nuk duhet
te hapen né drejtimin e zonés se udhetimit. Ato duhet te pérshtaten me njé paisje bllokuese, te kontrolluar
nga pozicioni i platformés qe parandalon:

a) lévizjet e rrezikshme té platformés deri sa mbrojtéset t€ jene te mbyllura dhe té bashkuara,

b) hapjen e rrezikshme te mbrojtéses derisa platforma ndalon né sheshpushimin perkates.

14.5.1.3 Pérshtatja sipas géllimit

Kur makineria ngrit€se ose aksesorét ngrit€s jane vendosur né treg ose jane vendosur pér heré té
paré né shérbim, fabrikuesi ose pérfagésuesi i tij i autorizuar, duke marre ose ka marre masat perkatese,
duhet te siguroje se makineria ose paisjet ngritése te cilet jané t€ gaeshme pér pé€rdorim, manualisht ose
me fuqi, te plot€sojné funksionet e percaktuara te tyre né ményré té sigurté.

Provat statike dhe dinamike t€ referuara né piken 14.5.1.2.3 duhet te kryen ne té gjithé
makineriné ngritése, e gatshme per t’u vendosur né shérbim.

Ku makineria nuk mund te montohet ne ambientet e fabrikuesit ose te perfagesuesit te tij te
autorizuar, duhet te merren masat perkatese ne vendin e perdorimit.

Ne te kundert duhet te merren masa ne ambientet e fabrikuesit ose ne vendin e perdorimit.

14.5..2 Kérkesat pér makineri me burim t€ fuqisé ndryshe nga ai njerezor

14.5.2.1 Kontrolli i 1évizjeve

Paisjet e kontrollit t€ vénies né l&vizje duhet te pérdoren pér t€ kontrolluar 1€vizjet e makinerisé
ose té paisjeve t€ saj. Megjithate per levizje te pjeseshme ose te plota, ne te cilat nuk ekziston risk nga
ngarkesa ose perplasja e makinerise, paisjet ne fjale mund te zevendesohen nga paisje kontrolli ge
autorizojne ndalime automatike né pozicione t€ parazgjedhura pa veprimin te operatorit né paisjen e
kontrollit.

14.5.2.2 Kontrolli i ngarkesés

Makineri me ngarkesé maksimale pune jo mé pak se 1000 kg ose me njé moment permbysjeje jo
mé pak se 40000 Nm duhet te pérshtaten me paisje qé paralajmérojné drejtuesin e makinerise dhe
parandalojné 1€vizjet e rrezikshme né rastin e:

a) mbingarkimit ose si rezultat i njé ngarkese maksimale pune ose i momentit maksimal te punes
per shkak se ngarkesa eshte tejkaluar, ose

b) momenti i pérmbysjes eshte i tejkaluar.

14.5.2.3 Instalime t€ udhézuara nga litaré (kavo)

Platforma me litare, traktore ose platforma né traktore duhet te mbahen nga kundrapesha ose nga
nje paisje g€ lejon kontroll te vazhdueshem te tensionit.

14.5.3 Informacione dhe shénimet

14.5.3.1 Zinxhira, litaré€ dhe rripa

Cdo gjatési e zinxhirit ngrités, litarit ose rripit g€ nuk jané pjesé e njé montimi duhet te mbajne
nje shenje ose kur nuk ésht¢ e mundur, nje pllake e paheqeshme ku shénohet emri dhe adresa e
fabrikuesit ose pérfagésuesit t€ tij t€ autorizuar dhe referenca e identifikimit té gertifikatés perkatese.

Certifikata e permendur me lart duhet te tregoje s€ paku informacionin e méposhtém:

a) emrin dhe adresén e fabrikuesit dhe sipas rastit te pérfaqésuesit t€ tij t€ autorizuar,

b) nje pérshkrim té zinxhirit ose litarit € pérfshin:

(i) madhesine e tij nominale,

(ii) konstruksionin i tij,

(iii) materialin nga i cili éshté bere, dhe

(iv) ¢do trajtim metalurgjik te vecante t€ zbatuar né material,

¢) metoden e proves s€ pérdorur,

d) ngarkesén maksimale né t€ cilén zinxhiri ose litari éshté subjekt né shérbim. Njé diapazon i
vlerave jepet mbi bazén e pérdorimeve t€ parashikuara.

14.5.3.2 Aksesorét ngrités

Aksesoret ngrités duhet te tregojné vecantite € méposhtme:

a) identifikimin e materialit kur ky informacion eshte i nevojshem pér pérdorim t€ sigurté,

b) ngarkesén maksimale te punes.
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NE rastin e aksesoreve ngrit€s mbi t€ cilét shenimi éshté fizikisht i pamundur, vecantite e
referuara né paragrafin e mésipérm duhet te paragiten mbi njé pllakez ose me menyra t€ tjera
ekuivalente, duke i fiksuar né aksesor n€é ményré té sigurté.

Informacioni duhet té€ jeté i lexueshém dhe i vendosur né njé vénd qé nuk lejon fshirjen e tij si
rezultat i konsumimit ose rrezikimit te fortesine se aksesorit.

14.5.3.3 Makineri ngritése

Ngarkesa maksimale e punés duhet te shenohet mbi makineri ne menyre te dukshme. Ky shenim
duhet té jet€ i lexueshém, i paheqshém dhe jo né njé formé t€ koduar.

Kur ngarkesa maksimale e punés varet nga konfiguracioni i makineris€, cdo pozicion
funksionimi duhet te paiset me nje pllakéz qe tregon, mundesisht né formé diagrame ose tabelore,
ngarkesen e punes e lejuar pér ¢cdo konfigurim.

Makinerite e parashikuara vetem per ngritje mallrash, te paisura me nje platforme e cila lejon
hyrje te personave duhet te kene te vendosur njé paralajmérim te qart€ dhe te paheqshem pér ndalimin e
ngritjes se personave. Ky paralajmerim duhet te jete i dukshem ne cdo vend ku hyrja eshte e mundshme.

14.5.4 Instruksionet

14.5.4.1 Aksesoret ngrités

Cdo aksesor ngrités ose cdo ngarkesé tregtare e aksesoreve ngrités duhet te shogé€rohet nga
instruksionet qé percaktojne te pakten vecantite e méposhtme:

a) pérdorimin e parashikuar,

b) kufijté e pérdorimit, vecanérisht pér aksesoret ngrit€s si manjetike ose me vakum té cilét nuk
pérfshihen plotésisht né piken 14.5.1.2.6(e),

¢) instruksionet e montimit, pérdorimit dhe mirémbajtjes,

d) koefigentin e proves statike t€ pérdorur.

14.5.4.2 Makineri ngritése

Makineria ngrit€se duhet te shogérohen nga instruksionet q€¢ pérmbajné informacion mbi:

a) karakteristikat teknike t€ makinerisé dhe vecanérisht:

(i) ngarkesén maksimale té punés dhe sipas rastit njé kopje té pllakézes ose tabelés t€ pérshkruar
né paragrafin e dyté t€ pikes 14.5.3.3,

(ii) kunderveprimet né suporte ose né véndet e kapjes dhe sipas rastit karakteristikat e trases€ pér
1évizje,

(iii) sipas rastit percaktimin dhe menyren e instalimit te materialit te trasese,

b) pérmbajtjet e regjistrit, nése kjo nuk shogéron makinering,

¢) késhilla pér pérdorim, vecanérisht per te kompesuar rastin e shikimit direkt te mjaftueshem te
ngarkeses nga operatori,

d) sipas rastit njé raport te detajuar mbi provat statike dhe dinamike t€ kryera nga ose pér
fabrikuesin ose pérfaqésuesin e tij t€ autorizuar,

e) instruksione te nevojshme pér realizimin e masave si referohet né piken 14.5.1.3 pérpara
vendosjes per here te paré né shérbim per makineri q¢ nuk montohen ne ambientet e fabrikuesit ne
formen ge ajo duhet perdorur.

14.6 Kérkesa thelbésore suplementare mbi shéndetin dhe siguriné pér makineri t€ parashikuara
pér té€ punuar n€ néntoké.

Makinerité e parashikuara pér te punuar ne néntoké plotésojné t€ gjithé kérkesat thelbésore mbi
shéndetin dhe siguriné t€ pérshkruara né kété pike.

14.6.1 Risqget pér shkak té mungesés se qéndrueshmérisé

Armaturat tavanore projektohen dhe konstruktohen né ményré te tille qé te mirémbajne nje
drejtim te dhéné kur levizin dhe nuk rréshqasin pérpara, gjate dhe pas ngarkimit. Ato duhet te paisen me
ankorimet pér pllakat e siperme te mbéshtetéseve individuale hidraulike.

14.6.2 Lévizja

Armaturat tavanore duhet te lejojné 1€vizje te personave nga perpara.

14.6.3 Paisjet e kontrollit

Paisjet e kontrollit te rritjes se shpejtesise dhe frenimit pér lévizjen e makineris€ qé réshqasin
mbi shina behen me operim manual. Megjithaté paisjet mund te mundesojne e perdorimin me kémbé.

Paisjet e kontrollit t¢ armaturave tavanore projektohen dhe vendosen né ményré te tille ¢ gjaté
cvendosjeve operatorét gendrojne né nje vénd te mbrojtur. Paisjet e kontrollit duhet te jene te mbrojtura
nga cdo veprim i pavullnetshem.

7247



14.6.4 Ndalimi

Makinerité vetlévizése qé réshqgasin mbi shina pér pérdorim né punime néntoke duhet te paisen
me njé paisje q¢ mundeson veprimin mbi garkun ge kontrollon lévizjen e makinerisé e tille ge levizja
ndalohet nese drejtuesi i makinerise eshte ne paisjen e kontrollit te 1€vizjes.

14.6.5 Zjarri

Kérkesa e dyté e pikes 14.4.5.2 éshté e detyruar pérsa i pérket makinerive t€ cilat pérmbajné se
tepermi pjesé te djegeshme.

Sistemi i frenimit per makineri te parashikuara pér pérdorim né punime néntoké projektohet dhe
konstruktohet né ményré te tille qé t€ mos prodhojé shkéndija ose té shkaktojé zjarre.

Makinerit¢ me motorr me djegje t€ bréndshme pér pérdorim né punime néntoké duhet te
pérshtaten vetém me motorra qé pé€rdorin karburant me presion t€ ulét sprucimi dhe t€ cilét pérjashtojné
shéndijat me origjiné elektrike.

14.6.6 Shkarkimet

Shkarkimet nga djegja e bréndshme e motorrit nuk duhet te behen nga lart.

14.7  Kérkesat thelbésore suplementare mbi shéndetin dhe siguriné pér makineri qé paragesin
rreziqe t€ vecanta pér shkak t€ ngritjes sé€ personave

Makinerite ge paragesin rrezige per shkak te ngritjes se personave duhet te plotesojne te gjitha
kerkesat perkatese mbi shendetin dhe sigurine te dhena ne kete pike.

14.7.1 T& pérgjithshme

14.7.1.1Fortésia mekanike

Platforma projektohet dhe konstruktohet né até ményré qé te ofroje hapésiren dhe fortésine ge
korespondon me numrin e maksimal t€ personave t€ lejuar mbi platformé dhe té ngarkesés maksimale t&
punés.

Koeficentét e punés pér komponentét e dhéné né piken 14.5.1.2.4 dhe 14.5.1.2.5 jané té
pamjaftueshém pér makineriné e parashikuar pér ngritjen e personave dhe dyfishohen si rregull i
pérgjthshém.

Makineri pér ngritjen e personave ose personave dhe mallrave pérshtaten me nje sistem kapes
ose mbeshtetes mbéshtetés pér platformén te projektuar dhe te konstruktuar né at€ ményré q€ siguron njé
nivel t€ pé€rshtatshém té sigurisé dhe parandalon rreziget e renies s¢ platformés.

Kerkohet si rregull i pérgjithshém qé s€ paku dy zinxira ose litare t€ kené secili ankorimin e tij
kur perdoren litare (kavo) ose zinxhire per te mbajtur platformen..

14.7.1.2 Kontrolli i ngarkesés pér makineri qé 1évizin me fuqi ndryshe nga ajo njerézore

Kerkesat e pikes 14.5.2.2 zbatohen pamvaresisht ngarkeses maksimale te punes dhe momentit te
permbysjes vetem nese fabrikuesi mund te demostroje se nuk ka asnje risk mbingarkese ose pérmbysjeje.

14.7.2 Paisjet e kontrollit

Ku kérkesat e sigurisé nuk japin zgjidhje té tjera, platforma si rregull i pérgjithshém projektohet
dhe konstruktohet né at€ ményré qé personat né platformé te kene mjetet e kontrollit te levizjeve lart e
poshte dhe sipas rastit levizjet e tjera ta platformes.

Gjate funksionimit kéto paisje kontrolli refuzojné cdo paisje tjeter ge kontrollon t€ njénjtén
levizje me pérjashtim té paisjeve t€ ndalimit emergjent.

Paisjet e kontrollit pér kéto 1€vizje duhet te jené t€ tipit zbatues me pérjashtim kur ne vetvehte
platforma &shté plotésisht e mbyllur.

14.7.3 Risqe pér personat ne ose mbi platformé

14.7.3.1 Risqe pér shkak té 1évizjeve t& platformés

Makineria pér ngritjen e personave projektohet, konstruktohet ose paiset né at€ ményré qé
nxitimi dhe frenimi i platformés nuk shkakton risqe pér personat.

14.7.3.2 Risku i rénies sé personave nga platforma

Platforma nuk duhet t€ anohet né ate mase ge krijon risk te rénies se personave, duke pérfshiré
dhe kur makineria dhe platforma jané ne levizje.

Kur platforma projektohet si njé vénd pune béhet parashikimi pér t€ siguruar gendrueshmerine
dhe pér té parandaluar 1évizjet e rrezikshme.

Nése masat e referuara né piken 14.2.5.15 nuk jané t€ mjaftueshme, platformat pershtaten me
njé numér t€ mjaftueshém pikash ankorimi ne funksion te numrin t€ personave ge lejohen mbi platformé.
Pikat e ankorimit duhet té jené mjaft té€ forta pér pérdorimin e paisjeve personale mbrojtése pérkundrejt
rénies nga njé lartési.
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Cdo deré emergjence né dysheme ose né tavan ose dyer anésore projektohet dhe konstruktohet
né at€ ményré qé parandalon ¢do hapje te pagellishme dhe ato duhet te hapen ne nje drejtim g€ shmang
¢do risk renieje.

14.7.3.3 Risqet pér shkak té objekteve qé bien mbi platformé

Platforma paiset me njé tavan mbrojtés kur ka njé risk té rénies sé¢ objekteve né platformé dhe
nje rrezikim t€ personave

14.7.4 Makineri qé shérbejné né sheshpushime té fiksuara

14.7.4.1 Risqet ndaj personave né ose mbi platformé

Platforma projektohet dhe konstruktohet né ate ményré qé parandalon risqet pér shkak té
kontaktit ndérmjet personave dhe/ose objekteve né ose mbi platformé me cdo element t€ fiksuar ose
lévizes. Sipas rastit, per te plotesuar kete kerkese, veté platforma duhet te plotesisht € mbyllur me dyer
qé pershtaten me njé paisje bllokuese qé parandalon lévizjet e rrezikshme té platformés po te mos jene te
mbyllura dyert. Dyert duhet te mbahen t€ mbyllura neqoftese platforma ndalon ndérmjet sheshpushimeve
dhe kur ka njé rrezik rénie nga platforma. Makineria projektohet konstruktohet dhe ku éshté e nevojshme
pershtatet me paisje né at€ ményré qé parandalon lévizjen e pakontrolluara lart ose poshte té platformés.
Kéto paisje ndalojné platformén né ngarkesén maksimale t€ saj te punés dhe né shpejtésiné maksimale té
parashikuar.

Veprimi i ndalimit nuk duhet t€ shkaktojné frenim t€ démshém tek personat né c¢fardo kushte
ngarkese.

14.7.4.2 Kontrollet né¢ sheshpushime

Kontrollet, ve¢ atyre t€ pérdorimit emergjent, né¢ sheshpushime nuk duhet te fillojne levizjet e
platformes kur:

a) paisjet e kontrollit né platformé jané né¢ funsionim,

b) platforma nuk €sht€ né njé sheshpushim.

14.7.4.3 Aksesi mbi platformé

Mbrojtéset né sheshpushime dhe mbi platformé projektohet dhe konstruktohet né at€é ményré qé
te sigurojné transferim té sigurt€ né dhe nga platforma, duke marré parasysh kufirin e lejuar te mallrave
dhe personave ge ngrihen..

14.7.5 Shénimet

Platforma ka te shenuar informacionin e nevojshém per te garantuar sigurine duke pérfshiré:

a) numrin e personave t€ lejuar mbi platformé,

b) ngarkesén maksimale t€ punés.

15. Deklarimet

15.1. Pérmbajtja

A. Deklarata EC e konformitetit t€ makinerisé

Kjo deklarate dhe perkthimi i saj hartohen ne te njenjtat kushte si instruksionet referuar Pikes
14.2.1.7.4.1(a) dhe (b) dhe shkruhen ne menyre te shypur ose me dore me germa kapitale.

Kjo deklarate lidhet eksluzivisht me makineriné qe €sht€¢ vendosur né€ tregun shqiptar dhe
pérjashton komponentét qé jané shtuar dhe/ose operacionet gqe kryen ne menyre te njepasnjeshme nga
pérdoruesi i fundit.

Deklarata EC e konformitetit p€rmban t€ dhénat e méposhtme:

a) emrin e biznesit dhe adresén e ploté té fabrikuesit dhe sipas rastit te pérfagesuesit té tij té
autorizuar;

b) Emrin dhe adresén e personit t€ autorizuar qé harton dokumentacionin teknik;

c¢) Pérshkrimin dhe identifikimin e makinerisé, duke pérfshiré kategoriné, funksionin, modelin,
tipin, numrin serial dhe emrin tregtar;

d) nje fjali ku deklarohet q¢ makineria plotéson kerkesat e kétij Rregulli Teknik dhe sipas rastit,
nje fjali te ngjashme ku deklarohet njé deklarate e ngjashme konformitetit me Rregullat e tjera Teknike
dhe/ose dispozitat perkatese me te cilat makineria perputhet.

e) Sipas rastit emrin, adresén dhe numrin eidentifikimit te organit te autorizuar /organizem
Europian) per vleresimin e konformitetit qé ka kryer verifikimin EC té tipit si referohet né¢ pikén 21 dhe
numrin e certifikatés t€ verifikimit EC t€ tipit,

f) Sipas rastit emrin, adresén dhe numrin e identifikimit te organit te autorizuar/organizem
Europian qé ka aprovuar sistemin e plote te sigurimit te cilesise si referohet né pikén 23;
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g) Sipas rastit njé referim t€ standardeve t€ harmonizuara shqiptare t€ pérdorur;

h) Sipas rastit njé referim té standardeve té tjeré teknik dhe specifikimeve teknike té

pérdorur;

i) Véndin dhe datén e deklarates;

j) Identitetin dhe firmén e personit te autorizuar qé harton deklaraten né emér té fabrikuesit ose
pérfagésuesit té tij té autorizuar.

B. Deklarata e pérfshirjes pér makinerité€ pjesérisht t&€ kompletuara

Kjo deklarate dhe perkthimi i saj hartohen ne te njenjtat kushte si instruksionet (shiko piken
14.2.7.4.1(a) dhe (b) dhe shkruhen ne menyre te shypur ose me dore me germa kapitale..

Deklarata e perfshirjes pérmban té€ dhénat e méposhtme:

a) Emrin e biznesit dhe adresén e ploté t€ fabrikuesit t€ makinerisé pjesérisht t€ kompletuar dhe
sipas rastit té pérfagésuesit té tij té autorizuar;

b) Emrin dhe adresén e personit t€ autorizuar qé harton dokumentacionin teknik perkates;

c¢) Pérshkrimin dhe identifikimin e makineris€ pjesérisht t€ kompletuar, duke pérfshire emertimin
e pergjithshem, kategoriné, funksionin, modelin, tipin, numrin serial dhe emrin tregtar;

d) Nje fjali ku deklarohet ge jane zbatuar dhe plotesuar kérkesat thelbesore te ketij Rregulli
Teknik dhe eshte hartuar dokumentacioni teknik perkates né pérputhje me Pikén 20 (B); dhe sipas rastit
nje fjali ku deklarohet konformiteti i makinerise pjeserisht te kompletuar me Rregulla te tjere perkates
Teknik;

e) Nje angazhim per te dhene informacionin perkates per makinerine pjeserisht te kompletuar, ne
pergjigje te nje kerkese nga autoritetet perkatese shqiptare. Kjo perfshin menyren e dhenies dhe do te jete
pa cenuar te drejtat e pronesise intelektuale te fabrikuesit te makinerise pjeserisht te kompletuar;

f) Njé deklarate qé¢ makineria pjesé€risht e kompletuar nuk vendoset né shérbim pérderisa
makineria perfundimtare ne te cilen ajo do te perfshihet, te deklarohet ne perputhje me dispozitat e ketij
Rregulli Teknik;

g) Vendin dhe daten e deklarates;

h) Identitetin dhe firmén e personit te autorizuar € harton deklaraten né emér té fabrikuesit ose
pérfagésuesit té tij té autorizuar.

15.2 Ruajtja

Fabrikuesi i makinerisé ose pérfagesuesi i tij i autorizuarmban deklaraten origjinale EC té
konformitetit pér njé periudhé sé€ paku 10 vjet nga data e fundit e prodhimit t€ makinerisé

Fabrikuesi i makinerisé pjeserisht te kompletuar ose pérfagesuesi i tij i autorizuar mban
deklaraten origjinale te perfshirjes pér njé periudhé s€¢ paku 10 vjet nga data e fundit e prodhimit té
makinerisé pjeserisht te kompletuar

16. Marka CE

Marka CE e konformitetit pérbehet nga inicialet “CE” si paraqgitet né formén e méposhtme:

=

Nése marka CE zvoglohet ose zmadhohet, respektohen permasat e vizatimit te mesiperm te
shkallezuar.

Komponentét e markes CE duhet te kene te njénjten permase vertikale dhe qé nuk duhet té jeté
mé pak se 5 mm. Per makineri me permasa te vogla mund te te mos merret parasysh permasa minimale.
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Marka CE vendoset direkt né aférsi té emrit té fabrikuesit ose te, pérfagésuesit té tij t€ autorizuar
duke pérdorur t€ njénjtén teknikeé.

Kur zbatohet procedura e plote e sigurimit t€ cilésisé si referohet né Pikén 9c)(iii) dhe 9(d)(ii),
marka CE shogérohet nga numri i identifikimit i organit t€ autorizuar/organizem Europian.

17. Kategorité e makinerive pér t€ cilat duhet t€ zbatohen njé nga procedurat e referuara né
pikén 9 (c) dhe (d):

a) Sharra diskore, me nje apo me shume tehe, pér punimin me drurin dhe materiale t€ tjeré me
karakteristika té€ ngjashme fizike ose pér punimin e mishit dhe materialeve me karakteristika t€ ngjashme
fizike, té tipeve t&€ meposhtém:

(i) Makiné sharruese me teh té fiksuar gjaté prerjes, me njé banko ose support t€ palévizshém, ge
vepron mbi njesine ge perpunuese ne menyre manuale ose me njé ushqyes motorrik te ¢gmontueshém;

(i) Makiné sharruese me tehe t€ fiksuara gjaté prerjes, me njé banke apo platforme me lévizje té
alternuar nepermjet veprimit maual;

(iii) Makingé sharruese me instrumen (instrumente) t€ fiksuar gjaté prerjes, me njé paisje
mekanike t€ ushqimit té€ njésisé g€ pérpunohet me furnizim dhe/ose shkarkim me dore.

(iv) Makiné sharruese me tehe té 1€vizshém gjaté prerjes, ge ben lévizje mekanike té tehut, me
furnizim dhe/ose shkarkim manual.

b) Makineri me ushqim manual pér pérpunimin e drurit.

¢) Makineri zdruguese pér pastrim nga njé ané me njé paisje t¢ mbyllur mekanike t€ ushqimit té
njésis€é, me furnizim dhe/ose shkarkim me dore te njesise punuese.

d) Sharra me shirit me furnizim dhe/ose shkarkim manual pér pérpunim te drurit dhe materialeve
me karakteristika te ngjashme fizike ose pér punimin e mishit dhe materialeve me karakteristika té
ngjashme fizike, té tipeve t€ meposhtém:

(i) Makineri sharruese me tehe fikse gjate punes, qe ka nje shtrat apo suport, fiks apo me levizje
vajtje ardhje per njesine perpunuese,

(ii) Makineri sharruese me shirit t&¢ montuar mbi nje platforme me 1évizje poshte e lart.

e) Makineri e kombinuar e tipeve t€ referuar né pikat nga a) deri né€ d) dhe né piken f) pér punim
me dru dhe materialeve me karakteristika t€ ngjashme fizike.

f) Makineri pér kllapa me ushqim manual me disa mbajtése instrumentasht pér punimin e drurit.

g) Makiné formuese me ushqim manual me shpindel vertikal pér punim t€ drurit dhe materialeve
me karakteristika t€ ngjashme fizike.

h) Sharra portative me zinxhir t€ 1€vizshém per dru.

i) Presa, duke pérfshiré dhe presat me friksion, pér punim té metaleve né té€ ftohté, me furnizim
dhe/ose shkarkim me dore, pjesét punuese t€ lévizshme te te cilave kalojne njé korsé mbi 6mm dhe
shpejtési kalimi mbi 30 mm/sek.

j) Makine formuese per materiale plastike me injektim ose presion, me furnizim ose shkarkim
me dore.

k) Makine formuese per materiale gome me injektim ose presion, me furnizim ose shkarkim me
dore.

1) Makineri pér punime néntoke té€ tipeve t€ méposhtém:

(i) Lokomotiva dhe vagona frenues.

(ii) Suporte tavanor me fuqi hidraulike

m) Kamiona per grumbullimin e mbeturinave shtepiake me furnizim me dore dhe me nje
mekanizém ngjeshes.

n) Paisje trasmetimi mekanike te levizeshme duke pérfshiré mbrojteset e tyre.

0) Mbrojtése pér paisjet e levizeshme t€ trasmetimit mekanik.

p) Mjete shérbimi per ngritje

q) Paisje pér ngritjen e personave ose personave dhe mallrave, duke pérfshiré rrezikun e rénies
vertikale t€ njé ngarkese nga mé shumé se tre metra.

r) Paisje te levizeshme per funksione fiksimi q€ operojné t€ fiksuara dhe makineri te tjera
ndikuese.
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s) Paisje mbrojtése t& projektuara pér t€ zbuluar prezencén e personave

sh) Mbrojtése bllokuese t€ 1€vizshme qe operojne me fuqi, t€ projektuara pér tu pérdorur si
mbrojtése ne makinerite e referuara ne paragrafet h), i) dhe j).

t) Njési llogjike pér t€ garantuar e funksionet e sigurise.

u) Struktura mbrojté€se mbi rrezikun e permbysjes (ROPS)

v) Strukturat mbrojtése mbi rrezikun e renies (FOPS).

18. Lista e komponentéve té sigurisé si referohet né pikén 2(c)

a) Mbrojtése pér paisjet e levizeshme te trasmetimit mekanik.

b) Paisje mbrojtése t€ projektuara pér t€ zbuluar prezencén e personave.

¢) Mbrojtése bllokuese té levizshme qe operojne me fuqi dhe té projektuara pér t’u pérdorur si
mbrojtése né makinerité e referuara né paragrafet h),i) dhe j) te pikes 17.

d) Njési llogjike pér té siguruar funksione t€ sigurisé.

e) Valvola me mjete shtesé pér zbulimin e difektit te parashikuar pér kontrollin e levizjeve te
rrezikshme ne makineri.

f) Sistemet per hegjen e shkarkimeve né makineri.

g) Mbrojtése dhe paisje mbrojtése té€ projektuara pér mbrojtjen e personave nga pjesét levizése té
pérfshira né procesin e makinerisé.

h) Paisjet monitorimi pér ngarkimin dhe kontrollin e 1€vizjes né makinerité ngritése.

i) Sistemet e shtréngimit pér mbajtjen e personave né véndet e tyre.

j) Paisjet emergjente t€ ndalimit.

k) Sistemet e shkarkimit pér parandalimin e krijimit te ngarkesave elektrostatike potencialisht te
rrezikshme.

1) Kufizuesit e energjise dhe paisjet shkarkuese t€ referuara né pikat 14 2.5.7, 14.4.4.7 dhe
14.51.2.6.

m) Sistemet dhe paisjet e reduktimit t€ leshimit t€ zhurmave dhe vibrimeve.

n) Strukturat mbrojtése mbi rrezikun e permbysjes (ROPS)

0) Strukturat mbrojtése mbi rrezikun e rénien (FOPS)

p) Paisje kontrolli né dy drejtime.

q) Komponenté pér makineri t€ projektuara pér ngritjen dhe/ose zbritjen e personave ndérmjet
sheshpushimeve te ndryshem, ge pérfshihen ne listén e méposhtme:

(i) paisje pér bllokimin e dyereve né zbritje,

(i) paisje pér parandalimin e njesise mbajtese te ngarkesés nga rénia ose nga lévizja e
pakontrolluar lart.

(iii) paisje t€ kufizimit t€ shpejtésisé se tejkaluar,

(iv) amortizator t€ akumulimit t€ energjisé

- jolineare, ose

- me amortizim te 1€vizjes se kthimit,

(v) amortizator per shperndarje te energjise,

(vi) paisje sigurie té pershtatura si krike me fuqi hidraulike kur ato pérdoren si paisje pér té
parandaluar rénien.

(vii) paisje sigurie elektrike né formén e celesave t€ siguris€ ge pérmbajne komponenté
elektronik.

19. Instruksionet e montimit t€ makinerive pjesérisht té kompletuara

Instruksionet e montimit pér makineriné pjesérisht t¢ kompletuar pérmbajné njé pérshkrim té
kushteve ge duhet te plotesohen ne lidhje me perfshirjen korrekte ne makinerine perfundimtare, te tilla ge
te mos rezikojne sigurine dhe shendetin.

Instruksionet e montimit duhet te shkruhen ne gjuhen zyrtare te pranuar nga fabrikuesi ose
perfagesuesi i tij 1 autorizuar i makinerise ne te cilen do te montohet makineria pjeserisht e kompletuar.

20. Dokumentacioni Teknik

A. Dokumentacioni teknik i makinerisé

Kjo pjesé pérshkruan procedurén e hartimit te dokumentacionit teknik. Dokumentacioni teknik
demostron se makineria eshte ne perputhje me kérkesat e kétij Rregulli Teknik. Ai mbulon projektimin,
prodhimin dhe funksionimin e makineris€ ne masen e nevojshme per kete vleresim.
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Dokumentacioni teknik hartohet ne anglisht dhe vetem nese kerkohet nga Struktura Pergjegjese e
Mbikqyrjes se Tregut do te sigurohet ne shqip nga personi ge vendos makinerine ne treg/ne sherbim.

Dokumentacioni teknik pérmban

a) dosjen e konstruksionit te makinerise qe pérfshin:

(i) njé pérshkrim t€ pérgjithshém t€ makinerisé,

(ii) vizatime t€ plota té makinerisé, vizatimet e hapesirave té€ kontrollit, si dhe pérshkrimet dhe
shpjegimet e nevojshme per kuptimin e funksionimit t€ makinerisg,

(iii) vizatime t€ plota te detajuara, t€ shogéruara me shenime per llogaritjet, rezultatet e provave,
certifikata etj, t€ kerkuara pér t€ vertetuar konformitetin e makineris€é me kérkesat thelbésore per
shéndetin dhe siguriné,

(iv) dokumentacion per vlerésimin e rrezikut ge demonstron ndjekjen e procedurave duke
pérfshire:

- njé listé t€ kérkesave thelbésore per shéndetin dhe siguriné qé€ zbatohen per makinerine;

- pérshkrimin e masave mbrojtése t&€ zbatuara pér té€ eleminuar rreziget e identifikuara ose pér té
reduktuar risqet dhe sipas rastit tregimin e risqeve t€ mbetura ne makineri,

- standardet dhe specifikime t€ tjera teknike t€ pérdorura duke treguar qe kérkesat thelbésore per
shéndetin dhe sigurin€é mbulohen nga kéto standarde,

- ¢do raport teknik ge jep rezultatet e provave t€ zbatuara ose nga fabrikuesi ose nga nje trup i
zgjedhur nga fabrikuesi apo pérfaqésuesi i tij i autorizuar,

- njé kopje t€ instruksioneve pé€r makinering,

- sipas rastit deklarata e pérfshirjes pér makinerine pjesérisht t¢ kompletuar dhe instruksionet
perkatese te montimit per makineri te tilla;

- sipas rastit, kopjet e deklarates EC té konformitetit t¢ makineris€ ose produkteve t€ tjere te
pérfshira né makineri;

- njé kopje t€ deklarates EC t€ konformitetit.

b) Masat e bréndshme ge do te zbatohen, per te siguruar ge makineria mbetet né konformitet me
dispozitat e kétij Rregulli Teknik, ne rastin e prodhimit ne seri.

Fabrikuesi duhet te zbatoje kerkimet dhe provat e nevojshme per komponentét, pershtatesite ose
makineriné e kompletuar pér t€ pércaktuar nése projektimi ose konstruktimi i saj mundeson montimin ose
venien ne perdorim né ményré t€ sigurt€. Raportet dhe rezultatet e perkatese perfshihen ne
dokumentacionin teknik.

¢) Dokumentacioni teknik, referuar ne paragrafin 1, mbahet te pakten 10 vjet nga data e
prodhimit t€¢ makinerisé ose né rastin e prodhimit né¢ seri, nga data e prodhimit te njesise se fundit te
serise, per t’u vene ne dispozicion te struktures pergjegjese per mbikeqyrjen e tregut.

Dokumentacioni teknik nuk eshte i domosdoshem te jete ne territorin shqiptar dhe as te jete
gjithmone disponibel ne forme materiale. Megjithate, ai duhet te behet disponibel nga personi i autorizuar
ne deklaraten CE te konformitetit brenda nje afati kohor ne perputhje me kompleksitetin e dosjes teknike.

Dokumentacioni teknik nuk duhet te perfshije projekte (skica) te detajuara ose ndonje
informacion tjeter te vecante ne lidhje me nen-montimet e perdorura nga fabrikuesi i makinerise, vetem
ne rastet kur njohja e tyre eshte thelbesore per verifikimin e konformitetit me kerkesat thelbesore te
shendetit dhe sigurise.

d) Mos paragqitja e dokumentacionit teknik kundrejt nje kerkese ne kohe te arsyeshme struktures
pergjegjese te mbikeqyrjes se tregut perben shkak per te dyshuar per konformitetin e makinerise ne fjale
me kerkesat thelbesore te shendetit dhe sigurise.

B. Dokumentacioni teknik pér makinerin€ pjesérisht t€ kompletuar

Kjo pjesé pérshkruan proceduren pér plotésimin e dokumentacionit teknik perkates.
Dokumentacioni duhet te tregoje se cilat kérkesa t€ kétij Rregulli Teknik jane zbatuar dhe plotésuar.
Dokumentacioni duhet te mbuloje projektimin, prodhimin dhe funksionimin e makinerisé pjesérisht té
kompletuar né masen e nevojshme per vlerésimin e konformitetit me kérkesat thelbesore ge jane zbatuar
per shendetin dhe sigurine.

Dokumentacioni duhet te hartohet ne shqip ose ne nje nga gjuhet zyrtare europiane te pranuar
nga organi i autorizuar/organizmi Europian.
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Ai perfshin te dhenat e meposhteme:

a) dosjen e konstruksionit qe pérfshin:

(i) vizatimin e plote t€ makinerisé pjesé€risht t&¢ kompletuar dhe vizatimet te hapesirave té
kontrollit,

(ii) vizatime té plota, te detajuara t€ shoqéruara me shenime per llogaritjet, rezultate e provave,
certifikata etj, t€ kérkuara pér té vertetuar konformitetin e makinerise pjesérisht te kompletuar me
kérkesat thelbésore te zbatuara per shéndetin dhe siguriné,

(iii) dokumentacionin e vlerésimit te riskut ge tregon progeduren e ndjekur duke pérfshire:

- njé listé per kérkesat thelbésore te zbatuara dhe te plotesuara per shéndetin dhe siguriné;

- pérshkrimin i masave mbrojtése t€ zbatuara pér t€ eleminuar rreziget e identifikuara ose pér té
reduktuar risqet dhe sipas rastit, tregimin e risqeve t€ mbetura ne makineri,

- standardet dhe/ose specifikimet e tjera teknike t€ pérdorura, duke treguar qe kérkesat
thelbésore per shéndetin dhe siguriné mbulohen nga kéto standarde,

- ¢do raport teknik ge jep rezultatet e provave t€ kryera ose nga fabrikuesi ose nga trupi i
zgjedhur nga fabrikuesi apo pérfagésuesi i tij i autorizuar,

- njé kopje té instruksioneve t€ montimit per makinerine pjeserisht te kompletuar,

b) Masat e bréndshme ge do te zbatohen per te siguruar se makineria pjesérisht e montuar mbetet
ne konformitet me kérkesat thelbésore te zbatuara per shéndetin dhe sigurin€, ne rastin e prodhimit ne
seri.

Fabrikuesi duhet te zbatoje kerkimet dhe provat e nevojshme per komponentét, pershtatesite ose
makineriné pjeserisht te kompletuar, pér t¢ pércaktuar nése projektimi apo konstruktimi i saj mundeson
montimin dhe venien ne perdorim né ményreé té sigurt€. Raportet dhe rezultatet perkatese perfshihen ne
dokumentacionin teknik.

c¢) Dokumentacioni teknik, mbahet te pakten 10 vjet nga data e prodhimit t€ makinerisé pjeserisht
te kompletuar ose né rastin e prodhimit né seri, nga data e prodhimit te njesise se fundit te serise, per t'u
vene ne dispozicion te struktures pergjegjese per mbikeqyrjen e tregut.

Dokumentacioni teknik nuk eshte i domosdoshem te jete ne territorin shqiptar dhe as te jete
gjithmone disponibel ne forme materiale. Megjithate, ai duhet te behet disponibel nga personi i autorizuar
ne deklaraten e perfshirjes EC te konformitetit.

d) Mos paragqitja e dokumentacionit teknik kundrejt nje kerkese ne kohe te arsyeshme struktures
pergjegjese te mbikeqyrjes se tregut perben shkak per te dyshuar per konformitetin e makinerise
pjeserisht te kompletuar me kerkesat thelbesore te zbatuara dhe vertetuara te shendetit dhe sigurise.

21. Vlerésimi i konformitetit me kontrollet e brendshme né prodhimin e makinerisé.

a) Kjo pike pérshkruan procedurén nepermjet te ciles fabrikuesi ose pérfagesuesi i tij i autorizuar
kryen detyrimet e percaktuara né paragrafet b) dhe c), siguron dhe deklaron se makineria ne fjale
plotéson kérkesat e perkatese te ketij Rregulli Teknik.

b) Pér cdo tip pérfagésues té seris€ ne fjale, fabrikuesi ose perfagesuesi i tij i autorizuar harton
dokumentacionin teknik, referuar né pikén 20 (A).

c) Fabrikuesi duhet te ndermarr té gjithé masat e nevojshme qé progesi i prodhimit té sigurojé
perputhjen e makineris€é s€ prodhuar me dokumentacionin teknik, referuar Pikés 20 (A), si dhe me
kérkesat e kétij Rregulli Teknik.

22. Shqyrtimi EC i tipit

Shqyrtimi EC i tipit éshté procedura nepermjet sé cilés organi i autorizuar/organizem Europian
verteton dhe deklaron qé modeli pérfagesues i makinerisé, referuar né Pikén 17 (mé poshté quhet tip)
plotéson dispozitat e kétij Rregulli Teknik.

Fabrikuesi ose pérfaqésuesi i tij, i autorizuar duhet te hartojne per cdo tip dokumentacionin
teknik, referuar né pikén 20 (A).

Per cdo tip aplikimi pér njé shqyrtim EC t€ tipit kryhet nga fabrikuesi ose pérfagesuesi i tij i
autorizuar, né njé organ t€ autorizuar/organizem Europian t€ zgjedhur nga vete ai.

Aplikimi permban:

a) emrin dhe adresén e fabrikuesit dhe sipas rastit te pérfaqésuesit t€ tij t€ autorizuar;

b) njé deklarate te shkruar q€ aplikimi nuk &shté paraqgitur né njé organ tjetér te
autorizuar/organizem Europian,

¢) dokumentacionin teknik.
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Megjithate, aplikanti vé né dispozicion t€ organit t€ autorizuar/organizem Europian nje moster te
tipit. Organi i autorizuar/ organizem Europian kerkon mostra te tjera nese e kerkon programi i provave.

d) Organi i autorizuar/organizem Europian:

(i) Shqyrton dokumentacionin teknik, kontrollon ge tipi eshte prodhuar ne perputhje me té, si dhe
percakton se cilét elemente jane projektuar ne perputhje me dispozitat perkatese te standardeve te
harmonizuara shqiptare dhe elementet, projektimi i te cileve nuk eshte bazuar ne dispozitat perkatese te
ketyre standardeve.

(i) Kryen ose ka kryer inspektimet , matjet dhe provat e pershtatshme per te vertetuar nese
zgjidhjet e adoptuara plotesojne kerkesat thelbesore te shendetit dhe sigurise te ketij Rregulli Teknik, kur
nuk jane zbatuar standardet e harmonizuara shqiptare.

(iii) Kryhen ose ka kryer nspektimet, matjet dhe provat e pershtatshme per te vertetuar ge jane
zbatuar standardet e harmonizuara shqiptare, kur fabrikuesi ose perfagesuesi i tij i autorizuar i referohet
ketyre standardeve.

e) Bie dakord me aplikantin per vendin ku do te kryhen inspektimet, matjet dhe provat e
pershtatshme per te kontrolluar ge tipi eshte prodhuar ne perputhje me dokumentacionin teknik.

f) Ne qofte se tipi ploteson dispozitat e ketij Rregulli Teknik, organi i autorizuar/organizem
Europian i regjistruar i leshon aplikantit certifikatén EC t€ shqyrtimit t€ tipit. Certifikata pérfshin emrin
dhe adresén e fabrikuesit ose te pérfagesuesit t€ tij, te autorizuar, te dhenat e nevojshme mbi
identifikimin e tipit te aprovuar, konkluzionet e shqyrtimit, si dhe kushtet ndaj te cilave mund te jete
subjekt ky leshim deklarate.

Fabrikuesi dhe organi i autorizuar/organizem Europian i regjistruar do te mbaje njé kopje té
certifikatés, dokumentacionin teknik dhe té gjithé dokumentat pérkatése pér njé periudhé 15 vjet nga data
e leshimit te kesaj certifikatés.

g) Ne qofte se tipi nuk ploteson dispozitat e ketij Rregulli Teknik, organi i autorizuar/organizmi
Europian i regjistruar i refuzon aplikantit leshimin e certifikates se shqyrtimit EC te tipit, duke dhene
aresyet e detajuara per kete refuzim. Ai informon aplikantin, organet e tjera te autorizuara/ organizmin
Europian dhe Ministrine.

h) Aplikanti informon organin e autorizuar/organizemin Europian i regjistruar per vleresimin e
konformitetit, i cili mban dokumentacionin teknik ne lidhje me certifikaten e EC te shqyrtimit te tipit, per
te gjitha modifikimet e bera ne tipin e miratuar. Organi i autorizuar/organizem Europian do te shqyrtoje
te gjitha keto modifikime dhe me pas konfirmon vlefshmerine e certifikates ekzistuese te shqyrtimit EC te
tipit, ose leshon nje te re nese modifikimet mund te rrezikojne konformitetin me kerkesat thelbesore te
shendetit dhe sigurise ose me kushtet e parashikuara te funksionimit te tipit.

i) Ministria dhe Organet e tjera te autorizuara/organizmat Europiane mund te kerkojne ge te kene
nje kopje te certificates se shqyrtimit EC te tipit. Me nje kerkese te argumentuar, ministria mund te
kerkoje dokumentacionin teknik dhe rezultatet e shqyrtimeve te kryera nga organi i autorizuar.

J) Dokumentacionet dhe korespondenca ne lidhje me procedurat e shqyrtimit EC te tipit hartohet
ne shqip ose nje gjuhe te pranuar nga organi i autorizuar/organizmi Europian.

k) Vlefshmeria e certifikates te shqyrtimit EC te tipit

(i) Organi i autorizuar/organizmi Europian ka pergjegjesine e vazhdueshme ge te siguroje ge
certifikata e shqyrtimit EC te tipit te mbetet e vlefshme. Ai informon fabrikuesin per cdo ndryshim te
konsiderueshem qe mund te ndikoje ne vleshmerine certifikates. Organi i autorizuar/organizem Europian
anullon certifikaten ne qofte se ajo nuk eshte me e vlefshme.

(ii) Fabrikuesi i makinerise ne fjale ka pergjegjesine e vazhdueshme ge kjo makineri te jete ne
perputhje me nivelin perkates te teknologjise.

(iii) Fabrikuesi i kerkon organit te autorizuar rishikimin e vlefshmerise se certifikates se
shqyrtimit EC te tipit cdo 5 vjet.

Ne qofte se organi i autorizuar/organizem Europian per konstaton se certifikata mbetet e
vlefshme, duke marre ne konsiderate zhvillimin e teknologjise, ai rinovon certifikaten per nje periudhe 5
vjecare.

Fabrikuesi dhe organi i autorizuar/organizem Europian do te mbajne nje kopje te kesaj
certifikate, te dokumentacionit teknik, si dhe te gjithe dokumentave perkatese per nje periudhe 15 vjecare
nga data e leshimit te certifikates.

(iv) Ne rast se, nuk rinovohet certifikata e shqyrtimit EC te tipit fabrikuesi duhet te ndaloje
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vendosjen ne treg/ ne perdorim te makinerise ne fjale.

23. Sigurimi i ploté i cilésisé

Kjo pike pérshkruan vlerésimin e konformitetit pér makinerité e listuara né pikén 17, té
prodhuara duke pérdorur njé sistem té ploté t€ sigurimit t€ cilésisé dhe procedurat permes te cilave nje
organ i autorizuar/organizem Europian vlereson dhe aprovon sistemin e cilesise dhe monitoron zbatimin
e tij.

Fabrikuesi duhet te operoje me njé sistem t€ aprovuar t€ cilésis€ per projektimin, prodhimin,
testimin dhe inspektimin pérfundimtar, si specifikohet ne piken 23.1 dhe do t€ jeté subjekt i mbikqyrjeve,
si referohet né piken 23.2.

23.1 Sistemi i Cilésisé

a) Fabrikuesi ose pérfaqésuesi i tij i autorizuar paraqget njé aplikim prané njé organi té
autorizuar/organizem Europian t€ zgjedhur nga vete ai pér vlerésimin e sistemit té cilésisé.

Aplikimi permban:

(i) emrin dhe adresén e fabrikuesit dhe sipas rastit t€ pérfaqésuesit t€ tij t€ autorizuar;

(ii) véndet e projektimit, prodhimit, inspektimit, testimit dhe magazinimit t€ makinerisé;

(iii) dokumentacionin teknik te pérshkruar né Pikén 20 (A) pér nje model te cdo kategorie
makinerie te referuar ne piken 17, qé parashikohen té€ prodhohen,

(iv) dokumentacionin i sistemit te cilésisé;

(v) njé deklarate me shkrim qé aplikimi nuk é&sht€ paraqitur né njé organ tjetér té
autorizuar/organizem Europian.

b) Sistemi i cilésisé duhet te siguroje konformitetin e makinerisé me dispozitat e kétij Rregulli
Teknik. Te gjithe elementet, kerkesat dhe dispozitat te adoptuara nga fabrikuesi duhet te jene te
dokumentuara ne menyre te rregullt dhe sistematike, ne formen e matjeve, procedurave dhe
instruksioneve te shkruara. Dokumentacioni per sistemin e cilésisé duhet t€ lejojé njé interpretim te njejte
té procedurave dhe masave té cilésisé, te tilla si programe t€ cilésis¢, plane, manuale dhe regjistra.

Ai duhet t€ pérmbajé vecanerisht njé pérshkrim t€ mjaftueshém te:

(i) objektivave te cilésisé, strukturés organizative, pérgjegjesité dhe kompetencat e menaxhimit
né lidhje me projektimin dhe cilésiné e makinerisg,

(ii) specifikimet teknike t& projektimit, duke pérfshiré standardet qé do te zbatohen dhe nese
standardet shqiptare nuk jane zbatuar plotésisht menyrat qe do te perdoren per te siguruar ge kerkesat
thelbesore te shendetit dhe sigurise te ketij rregulli teknik jane plotesuar;

(iii) inspektimet e projektuara dhe teknikat e projektuara te verifikimit, proceset dhe veprimet
sistematike ge do te perdoren kur makineria e projektuar mbulohet nga ky Rregull Teknik,

(iv) prodhimin korespondues, teknikat e kontrollit te cilesise dhe sigurimit te cilesise, proceset
dhe veprimet sistematike ge do te perdoren,

(v) inspektimet dhe testimet ge do te kryhen para, gjate dhe pas prodhimit, si dhe frekuencat me
te cilat ato do te kryhen,

(vi) regjistrat e cilésis€, te tilla si raportet e inspektimeve dhe té€ dhenat e provave, te dhenat
kalibruese si dhe raportet per kualifikimet e personelit perkates,

(vii) menyrat e monitorimit te arritjeve te projektimit té kérkuar dhe cilésisé se makineris€, si
dhe funksionimin efektiv t€ sistemit té cilésisé.

c) Organi i autorizuar/organizem Europian do te vleresoje sistemin e cilesise per te percaktuar
nese ai ploteson kerkesat e pikes.23.1(b).

Elementet e sistemit te cilesise te cilet perputhen me standartet e harmonizuar shqiptare perkatese
prezumohen ne perputhje me kerkesat koresponduese te referuara ne piken 23.1(b).

Ekipi i audituesve duhet te kete te pakten nje anetar ge ka eksperience ne vleresimin e
teknollogjise se makinerive. Procedura e vleresimit perfshin nje inspektim qge do te kryhet ne ambientet te
fabrikuesit.

Gjate vleresimit, ekipi i audituesve do te kryeje nje rishikim te dokumentacionit teknik, si
referohet ne nenparagrafin e trete te paragrafit te dyte ne piken 23.1(a) per te siguruar perputhjen e tyre
me kerkesat perkatese te shendetit dhe sigurise.

d) Fabrikuesi ose perfagesuesi i tij i autorizuar do te njoftohet per vendimin. Njoftimi permban
rezultatet e shqyrtimeve dhe vendimin e vleresimit te arsyetuar.

Fabrikuesi merr persiper te plotesoje detyrimet ge rrjedhin nga sistemi se cilesise i aprovuar dhe
siguron ne vazhdimesi qge ai te mbetet i pershtatshem dhe efektiv.
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Fabrikuesi ose perfagesuesi i tij i autorizuar informon organin e autorizuar/organizem Europian
ge ka aprovuar sistemin e cilesise per cdo ndryshim te planifikuar.

Organi i autorizuar/organizem Europian vlereson ndryshimet e propozuara dhe vendos nese
sistemi i modifikuar i cilesise vazhdon te plotesoje kerkesat si referohen ne piken 23.1 (b), ose nese nje
rivleresim eshte i nevojshem.

Ai njofton fabrikuesin per vendimin e tij. Njoftimi permban konkluzionet e shqyrtimeve dhe
vendimin e gjykuar te vleresimit.

23.2 Mbikéqyrja nén pérgjegjésiné e organit té€ autorizuar/organizém Europian

a) Qellimi i mbikeqyrjes eshte te siguroje qe fabrikuesi ploteson detyrimet ge rrjedhin nga
sistemi i aprovuar i cilesise.

b) Fabrikuesi per gellime te inspektimit do te lejoje organin e autorizuar/ organizem Europian te
hyje ne vendet e projektimit, prodhimit, inspektimit, testimit dhe magazinimit, si dhe i siguron atij te
gjithe informacionin e nevojshem si:

(i) dokumentacionin lidhur me sistemin e cilesise;

(i) regjistrat e cilesise te parashikuara per ate pjese te sistemit te cilesise ne lidhje me
projektimin rezultate e analizave, llogaritjeve, provave, etj;

(i) regjistrat e cilesise te parashikuar per ate pjese te sistemit te cilesise ne lidhje me prodhimin
si: raportet e inspektimit dhe te dhena e provave, te dhena kalibruese, raportet per kualifikimet e
personelit perkates, etj.

¢) Organi i autorizuar/organizem Europian kryen kontrolle periodike per te siguruar qe
fabrikuesi miremban dhe zbaton sistemin e cilesise, si dhe i paraget fabrikuesit nje raport auditimi.

Frekuenca e kontrolleve periodike do te jete e tille ge nje rivleresim i plote te kryhet cdo tre vjet.

d) Organi i autorizuar/organizem Europian mund te kryeje vizita te palajmeruara tek fabrikuesi.
Nevoja per keto vizita shtese dhe frekuenca e tyre percaktohen mbi bazen e nje sistemi monitorimi
vizitash te menaxhuara nga organi i autorizuar/organizem Europian. Ne sistemin e monitorimit te
vizitave, vecanerisht merren ne konsiderate faktoret e meposhtem:

(i) rezultatet e vizitave te meparshme mbikqyrese;

(ii) nevoja e monitorimit te masave korigjuese;

(iii) sipas rastit, kushte e vecanta bashkelidhur aprovimit te sistemit;

(iv) modifikime te rendesishme ne organizimin e procesit te prodhimit, masave ose teknikave.

Ne rastin e vizitave te tilla organi i autorizuar/organizem Europian sipas rastit, nese eshte e
nevojshme mund te kryeje prova ose ka kryer prova per te kontrolluar funksionimin e duhur te sistemit te
cilesise. Ai i siguron fabrikuesit nje raport te vizites dhe nese eshte kryer nje prove edhe raportin e
proves.

e) Fabrikuesi ose perfagesuesi i tij i autorizuar mban ne dispozicion te struktures pergjegjese te
mbikeqyrjes se tregut per nje periudhe prej 10 vjetesh nga data e fundit e prodhimit:

(i) dokumentacionin ge referohet ne piken 23.1(a),

(i) vendimet dhe raportet e organit te autorizuar/organizem Europian si referohet ne
nenparagrafin e trete dhe te katert te pikes 23.1(d) dhe ne piken 23.1(c) dhe (d).

24. Kriteret minimale q€ merren né konsideraté pér autorizimin e organeve t€ autorizuara

Kriteret minimale ge merren ne konsiderate per organet e autorizuara/organizma Europian jane
si me poshte:

a). Organi, drejtori i tij dhe stafi pergjegjes per kryerjen e provave te verifikimit nuk duhet te
jene projektues, prodhues, furnizues ose instalues te makinerive te cilat ata inspektojne, duke perfshire
dhe perfagesuesin i autorizuar te cdonjerit nga keto pale. Ata nuk perfshihen as direkt dhe as si
perfagesues te autorizuar ne projektimin, konstruktimin, tregetimin ose mirembajtjen e makinerive. Kjo
nuk pengon mundesine e shkembimit te informacionit teknik ndermjet fabrikuesit dhe organit te
autorizuar/organizem Europian.

b) Organi dhe stafi i tij kryejne provat e verifikimit ne shkallen me te larte te integritetit
profesional dhe kompetences teknike dhe ata do te jene te lire nga cdo presion dhe nxitje, vecanerisht
financiare, i cili mund te influencoje ne gjykimin e tyre ose ne rezultatet e inspektimit, vecanerisht nga
persona ose grupe personash me interes ne rezultatet e verifikimeve.

c¢) Per cdo kategori makinerish per te cilat eshte njoftuar, organi eshte autorizuar, duhet te kene
personel me njohuri teknike dhe eksperience te mjaftueshme dhe te pershtatshme per te kryer nje
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vleresim konformiteti. Ky organ duhet te kete mjetet € nevojshme per te realizuar te gjitha detyrat teknike
dhe administrative ne lidhje me zbatimin e kontrolleve ne menyre te pershtatshme, si dhe te kete lehtesira
per paisje te nevojshme ne raste kontrollesh te jashtezakonshme.

d) Stafi pergjegjes per inspektim duhet te kete:

(i) trainimet teknike dhe profesionale;

(ii) njohuri te kenagshme per kerkesat e provave ge ata kryejne dhe eksperience te mjaftueshme
per keto prova.

(iii) aftesi ne hartimin e certifikatave, regjistrat dhe raporteve ge kerkohen per vertetesine e
kryerjes se provave.

e) Paanesia e stafit te inspektimit duhet te jete e garantuar. Shperblimi i tyre nuk varet nga numri
i provave ge kryhen ose nga rezultatet e ketyre provave.

g) Organi i autorizuar pajiset me sigurimin e pergjegjesise, ne perputhje me Nenin 14, paragrafi
2/d te Ligjit Nr. 9779, date 16.07.2007 "Per sigurine e pergjitheshme, kerkesat thelbesore dhe vleresimin
e konformitetit te produkteve jo ushqgimore".

h) Stafi i organit ruan sekretin profesional ne lidhje me informacionin e grumbulluar ne kryerjen
e provave te tyre (perjashtuar autoritetet kompetente kombetare) te percaktuara ne kete Rregull Teknik
ose ne akte te tjera ligjore dhe nenligjore qe ndikojne ne te.

i). Organet e autorizuara marrin pjese ne aktivitete koordinuese. Ato duhet te sigurojne se njohin
gjendjen ne lidhje me standardet perkatese.

j). Organi i autorizuar, ne rastin e pezullimit te aktivitetit si nje organ i tille siguron ge dosjet e
klienteve dergohen ne Minstri.
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